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1.

Descripcidon del sistema y usos
previstos

1.1.
Definicion del sistema constructivo

Cerabrick® es un sistema de construccion de tabiques
ceramicos autoportantes montados con piezas contra-
peadas, juntas horizontales machihembradas y juntas
verticales a testa, en ambos casos ejecutadas con una
pasta constituida por yeso, adhesivo de base escayola
y agua. Esta pensado para la construccién de forma
rapida de tabiqueria para divisorias interiores y trasdo-
sados de fachada, con unos resultados de planeidad
que permiten el revestimiento del tabique alicatado
directamente o con un guarnecido de yeso de espesor
modesto (espesor nominal 10 mm).

El sistema se construye a partir de la pieza Cerabrick®
que es una pieza ceramica hueca de gran formato,
machihembrada en los tendeles y con alvéolos horizon-
tales. Sus dimensiones nominales son 670 mm de
longitud, 520 mm de altura y seis espesores disponi-
bles: 50, 60, 70, 80, 90 y 100 mm, que dan lugar a las
denominaciones comerciales Cerabrick® 5, 6, 7, 8, 9 y
10, respectivamente. Todos los formatos salvo Cera-
brick® 5 son de hueco doble. Cerabrick® 5 es de hueco
simple, a excepcién de sus alvéolos inferior y superior,
que disponen de sendos tabiquillos centrales de
refuerzo. La pieza esta disefiada para ser cortada en
obra con cizalla, segun la direccion perpendicular a sus
alvéolos. Las caracteristicas nominales de la pieza
Cerabrick® se declaran en la tabla 3a y la geometria de
la seccion de la pieza se define en las figuras 1a 'y 1b.
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El formato de la pieza estd modulado de manera que la
altura estandar entre plantas de viviendas se ejecute
con cinco hiladas completas de piezas Cerabrick®; en
los casos en que la altura entre plantas sea distinta a la
estandar, se corta la pieza de la ultima hilada o, si se
trata de un tabique Cerabrick® 7, se emplea una de las
piezas especiales de remate que dispone el sistema:

. pieza Cerabrick® 7/39, de 39 cm de altura
- base de gran formato: 216 mm
< machetoén especial: 145 mm

Todos estos formatos son de doble hueco y doble
hembra en ambos tendeles (véase la figura 1c).

La pasta de montaje del tabique se amasa en obra a
partir de la mezcla de yeso y pegamento de base esca-
yola con agua. Las piezas se atestan entre si con esta
pasta de montaje formando juntas de espesor mode-
rado: en los tendeles la pasta de montaje rellena los
huecos entre el macho de la pieza y la hembra de la pieza
superior, mientras que en las llagas la pasta penetra en
los alvéolos dando continuidad mecanica a la fabrica.

Los puntos singulares del sistema, que estan descritos en
el apartado 6.2 de este documento, son: el arranque del
tabique, el encuentro con el forjado superior, el encuentro
con elementos estructurales verticales y con otros tabi-
ques, y el encuentro con la carpinteria. La resolucién de
estos puntos singulares se fundamenta en la posibilidad
de cortar la pieza Cerabrick® segun la geometria reque-
rida en cada caso (véase el apartado 6.2.6).
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Figura 1a: Geometria de las piezas base Cerabrick®

Nota: las dimensiones de las figuras 1a, 1b y 1c se expresan en mm; en
el resto de figuras del DAU las dimensiones se expresan en cm.
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El sistema permite la suspension sobre sus caras de los
objetos domésticos habituales, tales como estanterias,
radiadores, armarios de cocina u otros.

La puesta en obra del sistema debe recaer en empresas
autorizadas por el fabricante y ha de llevarse a cabo
segun las instrucciones y los criterios de proyecto y
ejecucion definidos por el mismo, que se detallan en el
capitulo 6 del presente DAU.

13,6

Figu% 1b: Geometria del machihembrado de las piezas base Cera-
brick™
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Figura 1c: Geometria de las piezas especiales Cerabrick®

1.2.
Usos a los que esta destinado

El sistema Cerabrick® esta destinado a la construccion
de:

- Paredes divisorias interiores no portantes
. Trasdosados de fachada
« Armarios empotrados, forrado de pilares, trasteros

El sistema esta pensado para ser ejecutado sobre pavi-
mento o directamente sobre forjado, en edificios de uso
residencial y en edificios de otros usos, siempre que las
prestaciones de separacioén y estabilidad que ofrezca el
tabique, (que dependeran de su espesor y dimen-
siones), respondan al conjunto de los requisitos particu-
lares que se apliquen a los tabiques del edificio.

Dichos requisitos, en materia de comportamiento al
fuego, seguridad de uso (estabilidad y capacidad meca-
nica), aislamiento acustico y térmico, asi como capa-
cidad para alojar instalaciones, dependeran, tanto del
tipo y uso del edificio, como de la distribucion interior
del mismo.

En funcion del uso final de la tabiqueria, se proponen las
soluciones constructivas de la tabla 1.

Observaciones:

. Cerabrick® 5 no debe usarse cuando el tabique
deba alojar elementos auxiliares y rozas con diame-
tros superiores a 25 mm, (por ejemplo en bafios y
cocinas), ni tampoco para la suspension de
elementos muy pesados.

. Para el empleo de los formatos Cerabrick® 6 y 7
como particion interior entre estancias de un mismo
usuario y usos distintos, es necesario que el espesor
de guarnecido sea de 15 mm por ambas caras, para
alcanzar el nivel de aislamiento al ruido aéreo
minimo exigido (35 dBA).

. Cerabrick® 5y 6 no deben usarse cuando el tabique
se encuentra separando dos areas a distinto nivel.
En todas estas situaciones debe usarse como
minimo Cerabrick® 7.

« En general, para alojar puertas pesadas, como por
ejemplo puertas cortafuegos, se recomienda Cera-
brick® 10.

- No se contempla la posibilidad de combinar en un
mismo tabique piezas Cerabrick® de distinto grosor
o con otro tipo de ladrillo ceramico para tabiqueria.



Pagina 7 de 48 « DAU 05/034 < Ediciéon B

Soluciones de una hoja Cerabrick® 5 Cerabrick® 6

Cerabri

ck® 7 Cerabrick® 8 Cerabrick® 9 Cerabrick®10

Trasdosados de fachada,
armarios empotrados,
forrado de pilares, trasteros

Si Si

Si

sit sit sit

Particion interior entre
estancias de un mismo
usuario y mismo uso

NO Si

Si

Si Si Si

Particion interior entre
estancias de un mismo
usuario y usos distintos

NO Si

Si

NO NO NO

Soluciones de doble Cerabrick® 5+7
hoja con capa aislante

interior2

Cerabrick® 6+7

Cerabrick® 747 Cerabrick® 7+10

Particion interior entre
estancias de usuarios
distintos y zonas
comunes del edificio

Si Si

Si Si

Tabla 1: Espesores de tabique recomendados para los distintos usos y soluciones constructivas.

Los formatos Cerabrick® 8, 9 y 10 no estan desti-
nados a particidon interior y sus prestaciones de
aislamiento acustico no han sido determinadas
(véase el apartado 9.3.5).

Los cerramientos de la envolvente térmica del
edificio (medianerias entre edificios) y en edificios de
viviendas, las particiones interiores entre unidades
de uso calefactadas y zonas comunes no calefac-
tadas del edificio, se ejecutan con soluciones de
doble hoja Cerabrick® y aislamiento térmico inter-
medio, ya que el aislamiento térmico aportado por
las soluciones de una sola hoja no es suficiente para
estos usos (véase la tabla 15b).

1.3.
Limitaciones de uso

El espesor del tabique seleccionado de acuerdo con la
tabla 1, que fundamentalmente responde a los requi-
sitos acusticos y de resistencia al fuego, debera ser
suficiente para garantizar una adecuada estabilidad del
tabique frente a las acciones que pueda recibir, en
funcion del uso previsto en las estancias separadas por
el mismo. De este modo debera comprobarse que las

Este tipo de piezas también se pueden utilizar como trasdosado de
fachada, aunque éste no es su uso principal.

El resto de combinaciones para soluciones de doble hoja no han
sido contempladas en este DAU.

prestaciones mecanicas del espesor seleccionado
(categoria de uso, categoria de cargas y dimensiones
maximas), indicadas en la tabla 2, son suficientes para
el uso previsto.

Las dimensiones anteriores son validas para tabiques
que separan estancias de categorias de uso A, B, C1y
C2. Para estancias cuyas categorias de uso suponen
unas exigencias de estabilidad mas elevadas (catego-
rias C3, C4, C5, D y E) deben emplearse tabiques de
espesor minimo de 10 cm en una sola hoja.

Nota: las categorias de uso de las distintas partes de
los edificios estan definidas en el DB SE-AE, en funcién
de los usos y caracteristicas de los mismos. No deben
confundirse con las categorias de uso de los tabiques,
definidas en la guia de DITE 003 (véase la tabla 2).
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Distancia horizontal maxima
entre arriostientos

Espesor de la tabiqueria Altura maxima

Categoria de cargas del
Categoria de uso del tabique 3 9 9

Cerabrick ~ (mm) (m) m) tabique
0 27e 520 | :
o 2re 550 :
o 200 o00 :
. 200 o0 :
o o0 o :
100 220 o i b

Tabla 2: Dimensiones maximas admisibles genéricas de la tabiqueria Cerabrick® y categorias de uso.

La definicién de las categorias de uso y de cargas se
definen en la guia de DITE 003:

« Categoria de uso Il: “zonas accesibles a usuarios
cuyo uso del edificio se presume moderadamente
cuidadoso; existe un riesgo moderado de acci-
dentes y de mal uso del edificio”. Esta definicion
corresponde a estancias de viviendas y de oficinas.

« Categoria de uso lll: “zonas accesibles a usuarios
cuyo uso del edificio se presume poco cuidadoso;
existe un riesgo apreciable de accidentes y de mal uso
del edificio”. Esta definicidon corresponde a estancias
donde puede producirse acumulacién de personas:
zonas comerciales, escolares, deportivas, etc.

» La categoria de cargas a corresponde a cargas de
peso moderado como lavaderos, estanterias poco
cargadas, etc.; la categoria b corresponde a cargas
domeésticas pesadas, como calderas, armarios de
cocina, etc.

. La clasificacion de la estabilidad frente a los
choques y cargas de un tabique de doble hoja no se
puede asimilar a la que tendria un tabique de
espesor igual a la suma de los espesores de ambas
hojas, ya que las dos hojas son, en general, mecani-
camente independientes entre ellas.

Pese a la referencia que suponen los anteriores valores
de caracter general, el proyectista debera siempre
determinar las dimensiones maximas admisibles de la
tabiqueria Cerabrick® en cada proyecto, teniendo en
cuenta todas las particularidades del mismo, entre las
que se destacan las siguientes:

- El efecto debilitador de posibles aberturas incluidas
en el tabique.

. La severidad de las acciones previstas a ambos
lados del tabique.

- El'hecho de que el tabique separe espacios situados
en distinta cota.

« Las acciones sismicas previstas.

Véase el apartado 6.1.2 para mas detalles acerca de los
criterios de dimensionamiento de los tabiques.

La deformabilidad de la estructura cuyo cerramiento
interior se ejecuta con la tabiqueria Cerabrick® debera
ser compatible con la capacidad de asumir deforma-
ciones de la tabiqueria, que se consigue fundamental-
mente gracias a la ejecuciéon de una junta superior de
material deformable (pasta de remate), situada entre el
tabique y el forjado superior, y de una junta de arranque
a pie de tabique, que independiza el tabique respecto
del forjado.

La tabiqueria Cerabrick® puede colocarse sobre
forjados que cumplan los limites de deformacion esta-
blecidos por el DB SE. Dichos limites de deformacion,
asi como los criterios de relacién entre la tabiqueria
Cerabrick® y la estructura, se indican en el apartado
6.1.4.

3 Véase el apartado 9.3.4.2, relativo a los ensayos que conducen a la
clasificaciéon de la resistencia del tabique frente a distintas
acciones, como choques, cargas excéntricas, etc.



2.

Componentes del sistema

2.1.
Componentes propios del sistema Cerabrick®

2.1.1
Ladrillos ceramicos de gran formato Cerabrick®

Cerabrick® es una pieza de arcilla cocida que dispone
de alvéolos horizontales dispuestos del siguiente modo:

. Cerabrick® 5: alvéolos dispuestos segun una
columna unica, salvo los alvéolos inferior y superior,
que estan divididos por sendos tabiquillos interme-
dios de refuerzo.

. Cerabrick®6, 7, 8, 9 y 10: 18 alvéolos dispuestos en
dos columnas.

Las tablas* de las piezas estan machihembradas longi-
tudinalmente, con el macho situado en la tabla superior
y la hembra en la tabla inferior. Las piezas Cerabrick®
(piezas base y piezas especiales) disponen del marcado
CE de conformidad a la norma UNE-EN 771-1.

El presente DAU contempla algunas caracteristicas de
la pieza adicionales a las de la norma EN 771-1, que
estan destinadas a comprobar todos los aspectos de la
pieza que hacen posible una correcta ejecuciéon del
sistema, de acuerdo con las instrucciones de puesta en
obra definidas. Estas caracteristicas de la pieza se
recogen en la tabla 3ay en la tabla 7 (véase 9.2.1).

Las dimensiones principales del machihembrado, tal
como se indican en la figura 1b, son:

« Altura del macho: 9,1 mm

« Altura de la hembra: 13,6 mm

« Anchura del macho en su base: 13,6 mm

« Anchura de la hembra en su base: 14,1 mm

Las caras mayores de la pieza Cerabrick® disponen de
un estriado destinado a mejorar la adherencia de los

revestimientos continuos (guarnecidos de yeso y capas
de mortero cola para alicatados).

Las caracteristicas nominales de las piezas Cerabrick®
hacen posible la correcta ejecucion de la tabiqueria, de
forma rapida y con elevada planimetria, en virtud de lo
siguiente:

. El correcto encaje entre juntas horizontales se
consigue gracias a los valores establecidos para las

4 Tabla = cara superior horizontal de la pieza, en su posicién de colo-
cacion, de acuerdo con el criterio propio de la norma UNE-EN 771-1.
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tolerancias dimensionales de la altura y el espesor
de la pieza, asi como a la correcta rectitud del eje
del machihembrado.

. La planimetria deseada de la tabiqueria se consigue
gracias a los valores establecidos para las toleran-
cias dimensionales del espesor de la pieza y la
flecha de la cara mayor, y mediante el correcto corte
de la pieza en fresco, durante su fabricacion.

. El corte rapido y adecuado de las piezas en obra,
por medio de cizalla, se consigue gracias al correcto
disefio del machihembrado y a las caracteristicas de
la arcilla empleada.

Las anteriores prestaciones de la pieza han sido
comprobadas y evaluadas a través de distintos ensayos,
cuyos resultados se resumen en el apartado 9.2.1, que
hace referencia a las caracteristicas nominales de la
pieza (véase la tabla 3a), asi como a las caracteristicas
adicionales (véase la tabla 7).

El sistema Cerabrick® contempla la posibilidad de
empleo de piezas especiales para el remate superior de
los tabiques ejecutados con Cerabrick® 7 (véase la tabla
3b). En otros casos dicho remate puede ejecutarse
cortando la pieza base a la altura requerida.

2.1.2
Pasta de montaje

La pasta de montaje de la tabiqueria Cerabrick® se
prepara en obra y se emplea en la unién de las piezas
Cerabrick® La pasta de montaje consiste en una mezcla
con agua de los siguientes productos:

. Pegamento de base escayola®.
« Yeso grueso de construccion (YG)S.

La proporcién de los dos componentes anteriores gene-
ralmente se situara entorno al 50/50, si bien debera
ajustarse en cada obra teniendo en cuenta los
siguientes criterios:

. El pegamento aporta a la pasta de montaje la traba-
jabilidad y la plasticidad suficiente para rellenar
totalmente los espacios entre las piezas, sin que la
pasta llegue a escurrir de las juntas.

5 Apto para su empleo como ligante en la construccién de fabricas
para usos interiores. Este producto se emplea y se especifica como
ligante de tabiquerias de placas de escayola; su mezcla en obra con
yeso lo hace apto también para su empleo en fabricas ceramicas.

Alternativamente, yeso grueso de construccion lento (YG/L).
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Resis- Altura de
Anchura Longitud Espesor Masa (tole- tenciaa Flecha Flecha 1 Flecha 2 Espesor los alvé- Anchura de Aspecto
Formato
(tolerancia) (tolerancia) (tolerancia) rancia) flexién tabla canto canto tabiquillos olos los alvé- (fisuras)
-mm-7 -mm- -mm- -kg- -daN-8 -mm- -mm-? -mm-10 -mm- -mm-  olos -mm-
C5 520 (£5,0) 670 (+5200) (18’23) > 125 <25 <25 <25 >5 51 36
C6 520 (£5,0) 670 (+6200) (13’22) > 175 <25 <25 <25 >5 47 7
C7 52050 670 +200 1?’23 175 <25 <25 <25 >5 51 o4  Maximo
(3,0 (+1,28) 1 fisura
C8  520(#50) 670 (3300) (1:’38) 5175 <25 <25 <25 5 51 3y  porlotede
— 7 6 piezas
C9 520 (£5,0) 670 (_'200) (1?22) > 225 <25 <25 <25 >5 51 35
C10 520 (£5,0) 670 (:g%) (1?(3)2) > 225 <25 <25 <25 >5 51 40

Tabla 3a: Caracteristicas nominales de las piezas base Cerabrick®

« Una mayor proporcion de pegamento en la mezcla
conduce a un fraguado mas lento.

. Las condiciones ambientales de la obra'? y las
caracteristicas del yeso empleado, que general-
mente procedera de una cantera préxima al lugar de
la obra, determinaran finalmente la proporcion
exacta de la mezcla que se emplee en cada caso.
No obstante la proporcién de yeso en la pasta de
montaje no debera superar el 50%, puesto que la
plasticidad de dicha pasta no seria suficiente para
rellenar correctamente las juntas machihembradas y
los alvéolos de la tabiqueria.

La proporcién de agua que se debe afadir a la mezcla
pulverulenta (pegamento+yeso) debe ser la necesaria
para que, una vez amasada la pasta, ésta sea suficien-

temente espesa para no desprenderse de una llana
situada boca abajo.

2.1.3
Pasta de remate

La pasta de remate de la tabiqueria Cerabrick® se
prepara en obra y se emplea en los siguientes puntos
singulares de la tabiqueria, en los que se requiere una
baja plasticidad de la misma para evitar su desprendi-
miento: juntas de remate superior del tabique con el
forjado, relleno de claveras de carpinterias y relleno de
huecos en la junta vertical entre piezas que se produce
en la ultima pieza de cada hilada, o de cualquier otro
hueco de la tabiqueria.

Resis-
Formato Anchura Longitud Espesor Masa (tole- tenciaa Flecha Flecha 1 Flecha 2 Espesor Alturade Anchurade Aspecto
(tolerancia) (tolerancia) (tolerancia) rancia) flexion - tabla canto canto tabiquillos los alvé- los alvé- (fisuras)
-mm-7 -mm- -mm- - kg- daN-8 -mm- -mm-? -mm-10 -mm- olos (mm) olos (mm)
C7/39 390 (5,0) 670 70 1373 >175 <25 <25 <25 <5 46 23
(£3,0) (+0,96) Lo
Maximo
Base gran 70 3,60 1 fisura
formato 216 (£5,0) 322 +3,0) (+0,25) >175 <25 <25 <25 <5 46 23 por lote de
. 6 piezas
Machetén 70 2,60
especial 145 (£5,0) 323 (£3,0) (£0,18) > 175 <25 <25 <25 <5 38 23

Tabla 3b: Caracteristicas nominales de las piezas especiales Cerabrick®

7 Altura de la pieza, en su posicion de colocacion, segun UNE-EN 771-1.

8 Valor medio de ensayo de la resistencia a flexion.

9 Flecha 1 = flecha de la cara mayor (canto) vista desde la tabla (segun especifica la norma UNE 67044).

10 Flecha 2 = flecha de la cara mayor (canto) vista desde la testa (segun especifica la norma UNE 67044).

11 Se entiende por fisura aquella hendidura con una longitud superior al 20% de la dimension de la pieza.

12 En ambientes himedos, la pasta de montaje tiene un secado mas lento que en ambientes secos.



La pasta de remate consiste en una mezcla con agua de
los mismos dos productos especificados para la pasta
de montaje (véase 2.1.2). La diferencia reside en que la
proporcion de los dos componentes anteriores en la
pasta de remate es mas rica en yeso que en la pasta de
montaje. La proporcion de yeso en la pasta de remate
debe exceder siempre a la de pegamento: la proporciéon
nominal es de 80% de yeso y 20% de pegamento.

2.1.4
Tiras de arranque

Se trata de una banda de material deformable que se
sitla entre la superficie de arranque del tabique (forjado
o pavimento) y el pie del tabique, cuya funcion es
fundamentalmente la regularizacion de dicha superficie
de arranque y la independizacion de la posible deforma-
cién del forjado respecto al tabique.

El sistema contempla la posibilidad de usar alguna de
las siguientes soluciones como soluciones de arranque
del tabique:

. Tira de poliestireno expandido de alta densidad
(EPS, con una densidad minima de aproximada-
mente 25 kg/m3) y 10 mm de espesor (sin carga).

« Tira de corcho de 5 mm de espesor (sin carga).

- Banda de pasta de montaje (véase 2.2) de 10 mm de
espesor minimo (en humedo), con o sin tira de
arranque sobre ella.

En todos los casos la anchura de la banda debe ser igual
a la anchura del tabique (50, 60, 70, 80, 90 o 100 mm).

El empleo de una u otra solucion puede ser mas
adecuado en funcién de las caracteristicas particulares
de cada obra (véase el apartado 6.1.5). En cualquier
caso, no se emplearan soluciones de arranque distintas
en un mismo tabique o en tabiques enlazados entre si,
ya que podrian producirse asientos diferenciales entre
los tramos de tabique situados sobre bandas de
arranque de distinta tipologia.

2.2.
Componentes auxiliares del sistema Cerabrick®

Se trata del conjunto de productos y materiales de
caracter genérico que se emplean en la ejecucion de los
revestimientos, acabados y resolucién de encuentros
con la carpinteria de la tabiqueria Cerabrick®
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Estos componentes no son especificos del sistema
Cerabrick®y deben responder a las mismas especifica-
ciones que en cualquier otro tipo de tabiqueria cera-
mica; a continuacion se indican someramente dichas
especificaciones.

2.2.1
Cercos o premarcos para los huecos de puertas y
ventanas

El sistema Cerabrick® es compatible con premarcos de
cualquier material, sea madera, metal, PVC u otros (las
mismas medidas se aplican para los premarcos de los
armarios empotrados). En cualquier caso deberan
cumplir lo siguiente:

- No deben presentar ningun saliente exterior a
excepcion de los elementos de sujecién: garras,
patillas, alcayatas o claveras.

« Deberan disponer de un minimo de tres elementos
de sujecion por cada montante del marco de
puertas, y un minimo de dos para montantes de
ventanas, ademas de los que pueda llevar la traviesa.

. Es aconsejable que la traviesa, cuando sea mayor
de 1 m, lleve un elemento de sujecién, y si la
longitud de la traviesa es mayor de 1,50 m, habra
que colocar una fijacién cada 70 cm.

. La posicién de los elementos de sujecién ha de
cumplir las siguientes condiciones: el punto de fija-
cion mas alto debe situarse cerca de la esquina
superior (aproximadamente a 10 - 15 cm); en las
puertas, el elemento de sujecidon mas bajo debe
situarse cerca del suelo (aproximadamente a 10 cm,
que pueden aumentarse a 20 cm si el premarco
tiene puntas clavadas en el suelo y sujetas con
adhesivo).

. Se recomienda que por regla general la carpinteria
exceda el grosor de la pieza ceramica en al menos
un centimetro por cada cara acabada vy vista, para
asi poder realizar un encuentro correcto entre la
fabrica y los premarcos y para la correcta aplicaciéon
posterior del revestimiento.

» La rigidez de los perfiles empleados en los cercos
de la carpinteria debera adecuarse al peso que
vayan a recibir del tramo de tabique apoyado sobre
ellos, en funcion de la luz del hueco y de la altura del
tramo del tabique situado por encima del mismo.
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En el capitulo 6.2.8 se describen con mayor detalle los
criterios para el encuentro del tabique con la carpinteria
y, en particular, el capitulo 6.2.9 aborda la ejecucién del
dintel.

2.2.2
Instalaciones

El sistema Cerabrick® es compatible tanto con instala-
ciones vistas como embebidas en rozas, siempre que
las dimensiones de las instalaciones sean compatibles
con el espesor del tabique y las dimensiones de los
alvéolos (véase la tabla 3). Como en cualquier tabiqueria
de ceramica hueca, se aconseja emplear el espesor
minimo de 7 cm en salas humedas (bafos, cocinas,
etc.), a fin de alojar correctamente las instalaciones de
fontaneria. Las instalaciones se alojan en rozas ejecu-
tadas sobre el tabique, de acuerdo con los criterios de
ejecucion que se indican en el capitulo 6.2.14.

223
Revestimientos continuos de yeso

Se incluyen aqui el guarnecido de yeso de regulariza-
cion y el enlucido de yeso fino de acabado. El valor
nominal del espesor total de ambas capas en el sistema
Cerabrick® es de 10 mm.

La Norma Tecnoldgica de la Edificacién para Revesti-
mientos de Paramentos NTE — RPG47 (Guarnecidos y
enlucidos) recomienda un espesor de 15 mm para los
revestimientos continuos de yeso. Sin embargo, la
elevada planeidad y aplomo que permite alcanzar la
tabiqueria machihembrada Cerabrick®, hacen que un
espesor de 10 mm sea generalmente suficiente para la
regularizacion de la superficie.

En ciertos casos, incluso espesores inferiores a 10 mm
serian suficientes para la regularizacion de la superficie,
si bien estos espesores no se recomiendan, puesto que
mermarian las prestaciones nominales de separacion
del tabique (fundamentalmente su resistencia al fuego y
su aislamiento acustico) y la resistencia del tabique
frente a choques de cuerpos duros, asi como la estabi-
lidad de la propia capa de yeso.

Como en cualquier revestimiento continuo de yeso, éste
requiere elementos de refuerzo en ciertos puntos singu-
lares, que se describen a continuacion:

- Guardavivos: se trata de elementos lineales para la
proteccion de esquinas vivas. Deben ser de un
material compatible con la alcalinidad del yeso: PVC

0 acero galvanizado. La altura minima recomendada
que debe cubrir esta proteccién es de 2 m.

- Mallas de armado: se trata de elementos superfi-
ciales en forma de mallas de hilos de alta resistencia
a tracciéon y de materiales compatibles con la alcali-
nidad del yeso. Se emplean en los encuentros entre
tramos del tabique solicitados desigualmente y
deben embeberse a mitad del espesor del guarne-
cido de yeso.

224
Revestimientos de piezas ceramicas para salas
humedas: alicatados

El sistema Cerabrick® admite cualquier tipo de alicatado
habitual en tabiqueria, que debera adherirse al tabique
con un mortero cola aplicado con llana dentada y apto
para soportes ceramicos.

En la construccién del tabique Cerabrick® se evitara
manchar en exceso los paramentos ceramicos con la
pasta de montaje sobrante de las juntas, para asegurar
la correcta adherencia del mortero cola.

225
Capa de material aislante

El sistema de tabiqueria Cerabrick® admite el empleo de
cualquier tipo de material aislante, en forma de paneles,
planchas, laminas o en proyeccion.

En las soluciones constructivas de tabique de doble
hoja (o trasdosados de fachada con capa aislante
adicional) se interpone una capa de material aislante
para responder al conjunto de requisitos de dicho cerra-
miento que, en general, se refieren a una determinada
resistencia al fuego, unos determinados niveles de
aislamiento al ruido aéreo y térmico, y un correcto
comportamiento en cuanto a riesgo de condensaciones
(requisitos de obligado cumplimiento establecidos en el
Caodigo Técnico de la Edificacion).

El proyectista debera escoger en cada caso el tipo de
material aislante y espesor del mismo adecuados al uso
y condiciones particulares de la obra. Dicho material
debera disponer del preceptivo marcado CE, de confor-
midad a la norma armonizada que le corresponda.

El presente DAU recoge las prestaciones de dobles hojas
de Cerabrick® (resistencia al fuego y aislamiento acus-
tico), obtenidas con las capas aislantes que se especi-
fican en los apartados 9.3.2.2 y 9.3.5, respectivamente.



2.2.6
Elementos de fijacion

Los elementos de fijacién aptos para la tabiqueria Cera-
brick® son todos aquellos que cumplan, de acuerdo con
las especificaciones del suministrador, las siguientes
condiciones:

. Ser aptos para fabrica de ceramica hueca (las
dimensiones de los alvéolos se indican en la tabla
3a) y el espesor del tabique.

- Soportar las cargas de servicio previstas. En
general, se recomienda que las cargas pesadas,
como armarios de cocina, calderas, etc., se fijen con
anclajes de tipo quimico.
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3.

Fabricacion

Cerabrick Grupo Ceramico SA fabrica las piezas Cera-
brick® en sus instalaciones de Fuenmayor (La Rioja), de
acuerdo con las instrucciones de fabricaciéon y los
controles de produccién que se recogen en su Sistema
de Gestion de la Calidad.

A continuacion, se describe someramente el proceso
de fabricacion y, en el capitulo 4, se listan los controles
de produccion que aplica el fabricante.

3.1.
Materias primas

Las materias primas que constituyen la pieza Cerabrick®
son: arcillas, arcillas cocidas de recirculacion proce-
dentes de la propia planta, aditivos y agua. Las arcillas
proceden de las canteras propias de Cerabrick.

3.2.
Proceso de fabricacion de las piezas
Cerabrick®

Preparacion de las tierras

La extraccion de la arcilla de cantera se gestiona con el
objetivo de conseguir la maxima homogeneidad, a lo
largo del afio, en la composiciéon y el contenido de
humedad de la misma. La arcilla extraida se almacena
temporalmente en el exterior de la fabrica, en lechos de
homogeneizacion, para eliminar sales solubles de la
mezcla.

Se realiza un primer desmenuzado, aun en el exterior,
que elimina los terrones mayores y la mezcla pasa a ser
molida en cuatro molinos interiores de martillos
(molienda por via seca); posteriormente, es tamizada y
humedecida. Esta mezcla se envejece en el pudridero
interior hasta que nuevamente se humedece y se aditiva
con pasta de papel y arenas, para obtener la mezcla
final con las caracteristicas de humedad y plasticidad
adecuadas para un correcto procesado. Estas caracte-
risticas consisten en una elevada homogeneidad de la
mezcla, tanto en composicion como en humedad, y una
elevada cohesion interna de la misma.

Extrusion

La extrusién de la pieza se produce en posicién hori-
zontal, en dos lineas de extrusion paralelas. A la salida
de la galletera, las piezas se obtienen por corte
mediante un cable con avance horizontal y vertical, y se
marcan en su cara superior mediante ruleta, con la
siguiente informacion:
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N CBK X dd-mm-aa T
N:  logotipo de Marca Aenor

CBK: identificacién del lugar de fabricacién (Cerabrick®)

X: linea de Produccién. (1 = Galletera 1; 2 =
Galletera 2)
dd: dia del afo

mm: mes del ano
aa: ano en curso

T turno. (N = Noche; M = Mafana; T = Tarde)
Secado

Las piezas se cargan de forma automatica en bandejas
perforadas disefiadas especialmente para conseguir su
correcto secado, que a su vez se cargaran en estante-
rias que son introducidas a continuacion en el seca-
dero. La posicion de las piezas en las bandejas es hori-
zontal.

Las piezas circulan en el secadero a contracorriente del
aire seco y caliente. La duracién del secado es de hasta
12 horas. Tal duracion depende de la cantidad de mate-
rial que se debe secar, del contenido de humedad de la
arcilla de entrada y del formato procesado. Las curvas
de humedad y temperatura son controladas de forma
automatica y continua, en funcion de los parametros de
entrada del material, las condiciones ambientales, el
formato de pieza y los parametros de salida deseados.

A la salida del secadero, las piezas se disponen en
vagonas, en posicion vertical, para ser introducidas en
el horno.

Coccidn

La coccidn de las piezas Cerabrick® se realiza en un
horno tunel con quemadores de gas natural en el que
las piezas circulan a contracorriente del aire, que se
introduce por el final del tunel. La curva de coccién es
controlada de forma automatica y continua. Cada
formato posee una curva de coccion especifica.

Una vez las piezas han sido cocidas, se desapilan de
las vagonetas y son seleccionadas, paletizadas,
flejadas y plastificadas con plastico preestirable, de
forma automatica. Por Ultimo, son almacenadas en el
patio, en las zonas consignadas para ello.

3.3.
Presentacion del producto

El producto se presenta en palets flejados y plastifi-
cados, en dos alturas, con las piezas en posicion
vertical y un nimero de piezas que varia dependiendo
del modelo, segun se indica en la tabla 4.

Los palets vienen marcados mediante una etiqueta
autoadhesiva en la que aparecen, entre otros parame-
tros, la fecha de desapilado que define el lote de fabri-
cacion.

Superficie cons-

Numero de piezas Masa aproximada truible por palet

Producto por palet del palet (kg)

(m?)
Cerabrick® 5 42 490 14,6
Cerabrick® 6 36 700 12,5
Cerabrick® 7 30 550 10,5
Cerabrick® 8 26 440 9,1
Cerabrick® 9 24 430 8,4
Cerabrick® 10 20 380 7,0

Tabla 4: Paletizacion de las piezas base Cerabrick®



4.

Control de la produccién de las
piezas Cerabricke

Cerabrick Grupo Ceramico SA aplica un control de
produccién en fabrica destinado a garantizar que las
piezas Cerabrick® cumplan los valores nominales defi-
nidos en el capitulo 2.1 del presente DAU.

Dicho control de produccién en fabrica es gestionado a
través del Sistema de Gestion de la Calidad que aplica
Cerabrick® que ha sido auditado favorablemente por
Aenor. Las caracteristicas fundamentales del control de
la produccién del producto Cerabrick® se indican a
continuacion.

4.1.
Control de materias primas

Se controla de forma visual la procedencia y el estado
de la arcilla que entra en la molienda, asi como las posi-
bles impurezas, grumos y humedad de las arenas y
pastas de papel.

La adecuacién de la arcilla para el producto Cerabrick®
se comprobd en un primer momento por medio de
pruebas iniciales (cuando se seleccioné la cantera de
explotacién), en particular en lo referente a la expansion
por humedad de la arcilla. Este parametro se ha carac-
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terizado también sobre el producto final, no sélo para el
formato Cerabrick® (véase la tabla 7), sino para otros
formatos ceramicos fabricados en la misma planta.

4.2,
Control del proceso de fabricacion

Cerabrick controla, entre otros aspectos menos signifi-
cativos, los parametros del proceso y del producto que
se indican en la tabla 5.

4.3.
Control del producto final acabado

Cerabrick lleva a cabo los controles del producto final
que se indican en la tabla 6, con frecuencias diarias en
el caso de los parametros fundamentales, mas estre-
chamente asociados al control de las caracteristicas del
producto, y frecuencias semanales, quincenales y
mensuales en el caso de aquellas caracteristicas
dependientes de los parametros fundamentales.

La tabla 6 incluye tanto los parametros asociados al
control del producto objeto del DAU como los propios
de la marca AENOR, que en la mayoria de casos coin-
ciden. Las caracteristicas marcadas con (*) corres-
ponden a aquellas caracteristicas no requeridas a

Proceso Subproceso

Parametro de proceso/producto

Acopio de tierras y
homogeneizacién

Homogeneidad de las tierras: espesor de los lechos de tierras y orden de extraccion.

Preparacion

Desmenuzado

Ausencia de terrones.

Molienda

Granulometria: distribucion y tamafio maximo.

de tierras Tamizado a 1 mm Tamafio maximo de impurezas.
Primer amasado Estado de la tierra después de la primera amasada (textura).
Pudridero Tiempo de permanencia / contenido de humedad.
Dosificacion Proporciones de aditivos.
Amasado Consumo amasadora / control visual de la mezcla y contenido de humedad.
Extrusion Amperaje, presion de vacio y nimero de cortes/minuto.
Extrusion Control visual de la tierra que entra y que sale de la extrusora (presencia de fisuras).
Distancia de los hilos de corte, espesores de pared y correcto marcado de piezas.
Tiempo de secado, caudales y temperatura del aire en distintos puntos.
Secado Secado ) . h ) .
Humedad, dimensiones, aspecto (fisuras) y planeidad (durante el apilado).
Prehorno Temperatura, corrientes de aire (apagado / encendido de los ventiladores de recirculacion).
Coccion Horno Parametros de funcionamientos del horno: temperatura y presién en distintos puntos.
Control visual antes de paletizar: eliminacion de piezas con roturas, picos, fisuras, etc.
Descarga

Control de humedad.

Tabla 5: Inspecciones de fabricacion de Cerabrick®
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efectos del DAU, por no estar relacionadas con los usos

contemplados en el presente documento.

Parametro controlado

Método

Aspecto (fisuracion)

UNE 67044

Dimensiones y tolerancias

UNE-EN 772-16

Espesor de tabiquillos

UNE-EN 772-16

Planeidad

UNE-EN 772-20

Ortogonalidad

UNE-EN 772-16

Porcentaje de huecos UNE-EN 772-3
Resistencia a compresion (¥) UNE-EN 772-1
Contenido sales solubles activas (*) UNE-EN 772-5

Dimensiones de las perforaciones

UNE-EN 772-16

Resistencia a flexion

UNE 67042

Absorcién de agua

UNE 67027

Succién de agua

UNE-EN 772-11

Densidad (*) UNE-EN 772-13
Masa Propio
Defectos de planeidad en machihembrados Propio
Dimensiones machihembrado Propio
Cortabilidad con cizalla Propio

Tabla 6: Controles de producto final de Cerabrick®

5.

Almacenamiento y transporte de
las piezas Cerabrick®

La pieza Cerabrick® se presenta paletizada, flejada y
plastificada, segun se indica en el apartado 3.3. No
requiere ningun tiempo de espera después de cocido
para su puesta en obra, al margen del tiempo habitual
de transporte de la planta a la obra.

Durante el almacenaje, que puede incluso realizarse a la
intemperie, no precisa ninguna proteccién adicional a la
propia plastificaciéon. El apilado de palets debe limitarse
segun los criterios siguientes:

. Cerabrick® 5 y 6: pueden apilarse hasta 3 palets
sobre patio o solera rigida, y 2 sobre suelo de tierra.

. Cerabrick® 7, 8, 9 y 10: pueden apilarse hasta 4
palets sobre patio o solera rigida, y 3 sobre suelo de
tierra. Esto mismo se aplica a los palets de piezas
especiales.

Se pueden apilar palets de piezas de distinto formato,
porque sus dimensiones son las mismas, si bien se
recomienda tener la precaucion de colocar en la parte
de abajo los palets con piezas de mayor espesor, y en
zonas superiores los que contienen piezas de menor
espesor (especialmente las de 5 cm), ya que por su
grosor el palet goza de menor estabilidad lateral.

La manipulacién de los palets debe ser cuidadosa, a fin
de evitar la desestabilizacion de las piezas (colocadas
verticalmente) en ellos, asi como la rotura de los machi-
hembrados de las mismas, en particular en las esquinas
de los palets.

Los palets deben ser adecuados para evitar el movi-
miento de las piezas Cerabrick® durante su transporte y
manipulacion. Para ello es importante que los palets
ofrezcan una superficie de apoyo plana y sean suficien-
temente rigidos para mantener dicha planeidad durante
su manipulacion, una vez cargados.



6.

Criterios de proyecto y ejecucion
del sistema

El proyectista e instalador deberan tener en cuenta los
criterios generales para el proyecto y la ejecucion de la
tabiqueria Cerabrick® que se definen en los apartados
6.1 y 6.2 siguientes, y deberan aplicarlos considerando
las particularidades y condiciones especificas de cada
obra.

6.1.
Criterios de proyecto

6.1.1
Seleccidn de la solucién constructiva y del espesor
del tabique

La solucion constructiva y espesor de las hojas se selec-
cionaran en funcién del uso que tenga el cerramiento en
el edificio, que condiciona los requisitos siguientes:

« Los requisitos acusticos y de fuego (véase la tabla 1).

« Las dimensiones de las instalaciones que se
alojaran en los tabiques.

- Las dimensiones del tabique y las acciones que se
prevean sobre él (véase la tabla 2).

Ademas se tendran en cuenta todas las particulari-
dades del proyecto que puedan afectar a los requisitos
referidos anteriormente. En el apartado siguiente se
indican algunos criterios relacionados con algunas de
las posibles particularidades de proyecto.

6.1.2
Seleccion de las dimensiones del tabique y
criterios de arriostramiento

Las dimensiones del tabique medidas entre elementos
de arriostramiento, ya sean elementos constructivos
estructurales, otros tabiques perpendiculares o
elementos auxiliares de arriostramiento introducidos al
efecto en el tabique, deben cumplir los limites de la
tabla 2 y, en general, los criterios del apartado 1.3 del
presente DAU.

En la seleccion del espesor y de las dimensiones del
tabique deberan tenerse en cuenta todas las condi-
ciones particulares del proyecto, que pueden modificar
los valores generales establecidos en la tabla 2, entre
las que destacan:

« El posible efecto debilitador que puedan tener sobre
las prestaciones mecanicas del tabique los distintos
elementos que vayan a incorporarse en el mismo:
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huecos para puertas, ventanas y conductos de aire
acondicionado, rebajes para cajas de instalaciones,
rozas para conductos, etc. Esto es particularmente
relevante cuando se trate de puertas pesadas, como
puertas cortafuego metalicas, cuya ubicacion en el
tabique debera tener en cuenta la estabilidad del
mismo, en funcién de la longitud y altura del tabique
a cada lado de la puerta. En este caso, en general,
se prescribe el empleo de Cerabrick® 10.

. La severidad de las acciones previstas a ambos
lados del tabique.

. El' hecho de que el tabique separe espacios situados
a distinto nivel.

- La sismicidad prevista. En funcién de ésta, se apli-
caran las restricciones prescritas por la Norma de
Construccion Sismorresistente NCSE-02:

- Si0,16-g > ac > 0,08-g: las dimensiones maximas
de los pafos no deben exceder los 5 m de
longitud y 20 m? de superficie.

- Siac>0,16-g: los pafios no deben exceder los 3
m de longitud y 10 m?2 de superficie.

El modo habitual de arriostrar la tabiqueria Cerabrick®
es a través de la unién de los distintos tabiques en
perpendicular y, asimismo, de los elementos estructu-
rales verticales existentes, por lo que la distribucion del
conjunto de tabiques de la planta sera concebida para
responder, entre otras, a la funcion de arriostramiento
mutuo.

Si lo anterior no es suficiente, también puede recurrirse
al arriostramiento del tabique por medio de elementos
auxiliares de arriostramiento, que son componentes
ajenos al sistema Cerabrick® Estos elementos pueden
ejecutarse, por ejemplo, por medio de perfiles meta-
licos, que deberan ser dimensionalmente compatibles
con el espesor del tabique y unirse solidariamente a la
estructura del edificio, mientras que la unién del tabique
a dicho arriostramiento debe realizarse del mismo modo
que una unién a un elemento estructural vertical, con el
fin de conseguir el deseado arriostramiento del tabique
sin menoscabar la libertad de movimiento vertical entre
el tabique y el elemento de arriostramiento (véase el
apartado 6.2.13).

Estos perfiles u otros elementos metélicos que se utilicen
dentro del sistema Cerabrick® (flejes, claveras, etc.) seran
de materiales que aseguren que no apareceran manchas
de 6xido en el yeso ni problemas causados por la dife-
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rencia de comportamiento entre distintos materiales, y
que sean resistentes a la accién corrosiva de las pastas
de yeso con las que estén en contacto.

En el caso de los perfiles auxiliares de arriostramiento
metalicos, se recomiendan las siguientes geometrias:

« Perfil en cruz: se emplea cuando el revestimiento
final previsto es un guarnecido de yeso. El perfil se
sitia en el centro del tabique, inserto en sendos
canales verticales realizados con sierra radial sobre
cada una de las piezas que convergen sobre el
perfil, en toda la altura del tabique.

« Perfil en H: se emplea cuando el revestimiento final
previsto es distinto al guarnecido de yeso y, en
general, cuando éste no sea sensible al posible
comportamiento diferencial del ala del perfil y de los
tabiques contiguos.

El proyectista debera definir las dimensiones y secciones
necesarias de estos perfiles, en funcién de las solicita-
ciones que prevea sobre el tabique. Asimismo, el modo
de unién de los tabiques a los forjados debera definirse
en funcion de la tipologia de éstos.

6.1.3
Fijacion de elementos sobre el tabique

En lo relativo a la capacidad del tabique de sustentar
cargas excéntricas, los tabiques Cerabrick® 5 y 6 se
clasifican como aptos para categoria de cargas a
(cargas moderadamente pesadas como estanterias,
pequefos lavaderos, etc.), y los tabiques Cerabrick® 7,
8, 9 y 10, como aptos para categoria de cargas b
(cargas pesadas de tipo doméstico como fregaderos
pesados, armarios de cocina, calderas, etc.). En el
apartado 9.3.4.2 se dan mas detalles acerca de los
ensayos llevados a cabo para obtener dichas clasifica-
ciones.

Légicamente, los sistemas de fijacion empleados
deberan ser aptos para las cargas que deban sustentar.
En general, para este tipo de fabrica de ceramica hueca
y alvéolos horizontales se recomiendan los anclajes de
tipo quimico en el caso de que se deseen sustentar
cargas de la categoria b.

6.1.4
Principios de relacién del tabique Cerabrick® con la
estructura

Estos principios son los propios de cualquier sistema
de tabiqueria ceramica de elevada rigidez, para poder
asumir las posibles deformaciones de la estructura del
edificio.

Los forjados sobre los que se asienta la tabiqueria
deben cumplir los siguientes requisitos de rigidez,
propios de la colocacion sobre ellos de cualquier
sistema de tabiqueria ceramica de elevada rigidez:

« Segun el DB SE del CTE, la flecha relativa entre el
forjado y el tabique debe limitarse a 1/500 con tabi-
ques de piezas de gran formato, considerando sélo
las deformaciones que se producen después de la
puesta en obra del elemento (la flecha relativa es el
descenso maximo del vano respecto al extremo con
menor descenso dividido por la luz del tramo; en
caso de voladizos se considera como luz el doble
del vuelo).

« Segun la instruccién EFHE (de forjados unidireccio-
nales de hormigdn estructural realizados con
elementos prefabricados), la flecha activa de los
forjados que vayan a sustentar tabiques (flecha que
se produce después de la puesta en obra del
elemento) no excedera al menor de los valores
L/500 y L/1000+0,5 cm (donde L es la luz del vano y,
en el caso de voladizo, 1,6 veces el vuelo).

Para hacer frente a esta deformacion, el sistema Cera-
brick® contempla los siguientes recursos constructivos:

. Junta superior del tabique rellena con pasta de
remate, destinada a asumir la deformacién del
forjado superior.

- Junta inferior ejecutada con alguna de las solu-
ciones de arranque del tabique.

- Encuentros con los elementos estructurales verti-
cales que permitan el movimiento vertical relativo
entre éstos y el tabique, a la vez que aporten el
sustento que el tabique requiera en cada caso frente
a las acciones que se prevean sobre él.

La resolucion de estas uniones del tabique a la estruc-
tura, ademas de cumplir la funcién de asumir las posi-
bles deformaciones de la estructura, debe mantener las
siguientes funciones propias del tabique:



« Funcién separadora (aislamiento acustico, térmico y
frente al fuego): la continuidad entre tabique y
estructura debe ser suficiente para no comprometer
las prestaciones de separacion propias del tabique.

- Funcion autoportante y resistente frente a acciones
horizontales: la continuidad mecénica entre tabique
y estructura debe ser suficiente para garantizar la
estabilidad lateral del tabique.

6.1.5
Modulacién del tabique

La pieza esta disefiada para ejecutar los tabiques mas
habituales en edificacion residencial, de altura estandar
entorno a 265 cm, con 5 hiladas de piezas enteras y
junta superior de remate de 2 a 5 cm.

Si la altura del tabique que se ha de ejecutar es mayor a
la estandar, existen dos posibilidades:

. Si se trata de un tabique Cerabrick® 7, se emplea
preferentemente la solucién de remate del tabique con
las piezas especiales del sistema (véase la tabla 3b).

. En caso contrario, el remate del tabique se ejecuta
cortando la ultima hilada a la altura requerida. La
pieza resultante del corte, que carecera del macho
propio del tendel superior, se situara segun su posi-
cion habitual, con el borde sin macho hacia arriba.
Los cortes de las piezas se efectuaran segun se
indica en 6.2.6.

Si bien la modulacion horizontal no es estrictamente
necesaria, puesto que la pieza puede cortarse facil-
mente por medio de cizalla segun la direccién perpendi-
cular a los alvéolos, el replanteo vertical del tabique
(aparejo) antes de su ejecucion es muy recomendable,
con objeto de evitar que las piezas cortadas de escasa
longitud queden ubicadas en los extremos del tabique,
ya sea atracadas contra una carpinteria o en el enjarje
con otro tabique.

6.1.6
Seleccion de la solucién de arranque del tabique

El sistema Cerabrick® contempla las tres soluciones de
arranque del tabique, sobre forjado o sobre pavimento,
que se describen a continuacion:

« Con una tira de arranque de poliestireno expandido
de alta densidad y 10 mm de espesor.

« Con una tira de arranque de corcho, de 5 mm de
espesor.
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o Con una junta de pasta de montaje (con o sin tira de
arranque sobre ella).

Las funciones a las que diferencialmente responden
estas distintas soluciones de arranque son:

« Crear un asiento regular para recibir el tabique,
cuando la superficie existente es irregular (junta de
arranque con pasta de montaje).

« Crear una discontinuidad vertical, que impide que el
tabique sea arrastrado (y posiblemente fisurado) por
el forjado inferior si éste sufre una deformaciéon
(junta de arranque con tira intermedia). De este
modo la tira de arranque, que tiene una baja resis-
tencia a traccion, actua como linea oculta de fisura-
cién del tabique en su base, en caso de deforma-
cion del forjado.

« En oposicion a la funcién anterior, la unién del
tabique al forjado a través de la junta de arranque
contribuye a la estabilidad del mismo (junta de
arranque con pasta de montaje).

- Rellenar el espacio entre la base del tabique vy el
forjado inferior cuando éste sufre una deformacion,
para evitar una pérdida de prestaciones de separa-
cién del tabique; esta funcién es menos relevante
cuando el pie del tabique dispone de elementos que
cierren la junta, ya sea un pavimento que atraca en
el tabique (tabique construido sobre forjado) o un
rodapié (junta de arranque con tira intermedia).

La seleccion de la solucién de arranque mas adecuada
en cada caso depende de una serie de factores propios
de cada proyecto, tal como se indica a continuacion.

- Si la superficie de arranque presenta irregularidades
que no pueden ser tapadas y niveladas con la tira de
arranque empleada (tira de 10 mm de EPS o de 5 mm
de corcho), sera necesario realizar una junta de
arranque con pasta de montaje para nivelar la super-
ficie de arranque del tabique. Si las irregularidades
son muy importantes, sera necesario picar la super-
ficie hasta conseguir una buena nivelacion.

« Si la tipologia y luces de la estructura conducen a
deformaciones importantes de los forjados susten-
tantes del tabique (que es rigido vy, por lo tanto, en
general no sigue la deformacion del forjado), sera
necesario emplear las soluciones de arranque que
impliquen una discontinuidad en la junta de
arranque del tabique. Esto se estima necesario
siempre que la flecha activa prevista del forjado
sustentante sea mayor de 5 mm.
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Con tal fin se evitara emplear la solucion de
arranque consistente en una junta de pasta de
montaje y se optara por las soluciones con tira de
EPS o corcho'3. Si por necesidades de nivelacion
fuese necesaria la junta de arranque con pasta de
montaje, la tira de arranque se colocara sobre ésta.

« Enlos casos en los que se requiera la desolidariza-
cion total del tabique respecto del forjado, la tira no
debera estar pegada con pasta de montaje por sus
dos lados, sino que se aplicaran sélo unos puntos
de pasta de montaje entre el suelo y la tira, a efectos
de mantenerla en posicién durante el montaje; en
cambio, se aplicara pasta de montaje en toda la
superficie de la interfase entre la tira y la pieza cera-
mica. La desolidarizacion total del tabique no sera
recomendable en aquellos tabiques de grandes
dimensiones y expuestos a acciones horizontales
elevadas (categorias de uso Il y IV).

No es conveniente, dentro de un mismo conjunto de
tabiques enlazados entre si, emplear soluciones de
arranque distintas, puesto que éstas podrian presentar
comportamientos desiguales en deformacion.

6.1.7
Elementos incorporados al tabique

Como en cualquier otro sistema de tabiqueria ceramica,
se recomienda, a fin de conseguir una mayor calidad de
ejecucion y evitar la generacion de residuos de obra,
suciedad en la misma y duplicacién de trabajos, replan-
tear la ubicacion en el tabique de elementos de grandes
dimensiones —aparte de las puertas y ventanas— para que
el tabique ejecutado incluya desde su construccion los
huecos y pasos necesarios. Esto aplica, por ejemplo a los
pasos de los conductos de aire acondicionado y ventila-
cion, cajas de instalaciones de grandes dimensiones, etc.

13 En el apartado 9.3.7 se indican los resultados de los ensayos de
traccion de las distintas soluciones de junta de arranque del
tabique que se han llevado a cabo, los cuales muestran que la
solucién de junta con pasta de montaje es la menos adecuada en
esta situacion, puesto que presenta una mayor resistencia a trac-
cién que las soluciones con tira de arranque.

6.2.
Criterios de ejecucion

6.2.1
Criterios de recepcion de los materiales

Dado que las piezas Cerabrick® son objeto de certifica-
cién externa, no es necesario realizar ensayos de recep-
cién, mas alla de una inspeccion visual para observar la
planimetria de las piezas, posibles fisuras, etc. Con ello
se comprueba que las piezas no hayan sufrido dafos
durante el transporte: roturas de vértices y machihem-
brados, fisuraciones, etc.

Las piezas que lleguen dafiadas a la obra seran
desechadas: piezas con fisuras que afecten a la inte-
gridad de las mismas o del tabique, roturas en esquinas
o en los machihembrados, etc.

Para la recepcion de los yesos y del pegamento de base
escayola se aplican los criterios establecidos en el RY-
85 Pliego general de condiciones para la recepcion de
yesos y escayolas en las obras de construccion.

Para otros componentes (tiras de arranque, cercos,
flejes, etc.), se comprobara que sus especificaciones
(fundamentalmente dimensiones y tipos de materiales)
se ajusten a las requeridas para las caracteristicas del
tabique que se vaya a ejecutar.

6.2.2
Requisitos y medios humanos y materiales necesarios

Aunque se trata de un sistema constructivo de caracte-
risticas parecidas a las de la tabiqueria ceramica tradi-
cional, las peculiaridades resultantes de su naturaleza
machihembrada y de su gran formato hacen que su
instalacion deba ser llevada a cabo por empresas espe-
cializadas que demuestren objetivamente su capacidad
y medios para aplicar los criterios e instrucciones de
ejecucion y las soluciones constructivas que se indican
en el presente DAU'. El técnico responsable de la
ejecucion de la obra, debera comprobar que la empresa
instaladora del sistema Cerabrick® cumpla las ante-
riores condiciones o, en su defecto, que demuestre un
conocimiento suficiente de los criterios e instrucciones
de ejecucion y que disponga del material de montaje
adecuado.

14 Las empresas instaladoras que sean titulares de una declaracion
ApTO para la ejecucion de sistemas de tabiqueria ceramica de
gran formato, o que sean reconocidas por el fabricante, se consi-
deran capaces para esta actividad.



El equipo de colocacién de Cerabrick® esta compuesto
por una persona'®. Las principales herramientas nece-
sarias para su ejecucion son:

« Cizalla para el corte de piezas. Es necesario,
ademas, disponer de una sierra radial para ejecutar
ciertos cortes especiales.

- Batidora eléctrica para la preparacion de las pastas
de montaje.

. Utiles para el correcto replanteo vertical del tabique:
plomo, nivel (se aconseja que sea de aluminio y de
una longitud minima de 1,5 m y seccion suficiente
para asegurar su rigidez), miras o regles telesco-
picos o de muelles (15 a 20 por equipo) de rigidez
suficiente para la altura del tabique, y regla de aline-
acion de 2,5 m y rigidez suficiente.

. Utiles habituales de albafileria: paleta, llana, mazo
de goma, gatos (sargentillos o aprietes), carril, etc.

. Utiles necesarios para los trabajos posteriores a la
ejecucion del tabique: maquina rozadora, llana
dentada para la aplicacién del mortero cola de los
alicatados, utiles para los enyesados, etc.

6.2.3
Preparacion y replanteo

El tabique Cerabrick® se construye generalmente sobre
el forjado (o sobre solera de mortero extendida sobre el
forjado en la que se albergan conductos de calefac-
cién), pero también puede construirse sobre el pavi-
mento acabado.

El replanteo del tabique sobre el suelo se lleva a cabo
del mismo modo que en cualquier otro sistema de tabi-
queria. Debera indicar el encuentro con pilares, muros,
huecos de escalera, huecos para puertas y ventanas,
conductos u otros elementos constructivos, definiendo
asimismo los elementos que vayan a quedar vistos y los
que vayan a quedar forrados o trasdosados por la tabi-
queria's.

Las superficies de arranque de la tabiqueria deben estar
limpias y libres de irregularidades importantes. Ademas,
deben disponerse superficies para el facil acopio del
material desde los distintos puntos previstos para la

15 Para el replanteo de la tabiqueria son necesarias dos personas.

16 Tal como se indica en el apartado 6.2.13, se recomienda que la
tabiqueria rodee los pilares y otros elementos estructurales, del
mismo modo que en cualquier sistema de cerramiento no portante.
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ejecucion de los tabiques, puesto que la manipulacion
del material dentro de la planta una vez ejecutados
algunos tabiques es dificil, debido a las dimensiones y
el peso de las piezas. Todo ello redundara en la calidad
y rapidez de la ejecucién de la tabiqueria.

El tabique se inicia colocando los premarcos (o en su
caso los cercos) de la carpinteria en su posicion y
perfectamente aplomados, alineados y escuadrados y
tomando las medidas necesarias para evitar la defor-
macién de los mismos. Posteriormente, se sitlan los
regles verticales de montaje del tabique perfectamente
alineados y aplomados y con una separacién maxima
de 60 cm, con lo que se asegura que todas las piezas
de cada hilada reposen sobre un regle. Debe haberse
eliminado todo resto de pasta de montaje o suciedad
de los regles, que podria desviar la construccién del
tabique.

La esencia de este sistema de tabiqueria de gran
formato reside en conseguir una elevada planeidad de
acabado con tiempos de montaje moderados (gracias a
las grandes dimensiones de las piezas). Estos resul-
tados se fundamentan en una precisa colocacion (en
densidad, alineacion y aplomo) de los regles, de manera
que el levantamiento del tabique resulta mas facil y la
intensidad de los controles de nivelacion y alineacion
pueda ser menor.

Finalmente se evalla el despiece necesario para la
ejecucion de los distintos tramos de la tabiqueria, a fin
de minimizar el nUmero de cortes realizados y conseguir
la ubicacién de las piezas cortadas en el aparejo sin
pérdida del contrapeado.

6.2.4
Preparacion de la pasta de montaje

La pasta de montaje se prepara mezclando el yeso y el
pegamento en la proporcion optima (véase el apartado
2.1.2) con la cantidad de agua necesaria. Una vez
mezclado, se deja reposar de 5 a 10 minutos y posterior-
mente se bate con la batidora eléctrica hasta obtener una
pasta homogénea, espesa y sin grumos, a la que nunca
debe afadirse agua después de este batido inicial.

La consistencia de la pasta en el momento de su uso
debe ser semifluida (suficientemente espesa para que,
con la paleta boca abajo, la pasta no se desprenda),
con objeto de que las pasta no escurra de las juntas
horizontales machihembradas del tabique y, en cons-
cuencia, se evite que las juntas de la fabrica no queden
perfectamente rellenas de pasta.
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Los tiempos de secado de cada pasta pueden variar en
funcién de los suministradores, de las condiciones
ambientales y de las proporciones de yeso y pega-
mento (véase 2.1.2), pero a titulo orientativo se indican
los siguientes:

« Tiempo de uso de la pasta de montaje: 1 h.
. Tiempo de fraguado: 2 h.

. Tiempo de espera para poder proceder a enyesar el
tabique: 4-6 h.

Es desaconsejable la realizacién de la mezcla en condi-
ciones ambientales por debajo de 0 °C. Este tipo de
pasta de montaje no requiere el humedecimiento de las
piezas ceramicas, por lo que esta operacion queda ex-
presamente contraindicada en el sistema Cerabrick®

La preparacion de la pasta de remate se realiza del
mismo modo que hemos indicado para la pasta de
montaje, con la Unica diferencia de que, al ser mayor la
proporcion de yeso en esta pasta de remate, el fraguado
de la misma es mas rapido (del orden de 1 hora).

6.2.5
Arranque del tabique

El tabique debe arrancarse sobre una superficie lisa y
limpia, y con una pieza entera (una pieza cortada en
toda su longitud colocada en la base podria provocar
en el tabique problemas de inestabilidad o aplomo). Si
la superficie de arranque contiene grumos u otra
suciedad de obra que la haga irregular, éstos se picaran
hasta conseguir una superficie apta para el arranque.

La seleccién del modo de arranque 6ptimo en cada
caso, se realizara atendiendo a las caracteristicas de la
obra en cuestién y a los criterios definidos en el apar-
tado 6.1.6, lo que conducira a uno de los modos de
arranque que se indican a continuacion:

- Junta con una tira de arranque de corcho, de 5 mm
de espesor.

. Junta con una tira de arranque de poliestireno
expandido de alta densidad y 10 mm de espesor.

- Junta de pasta de montaje, sin interposicién de tira
de arranque.

Las soluciones con tira de arranque intermedia se
ejecutan empleando siempre pasta de montaje entre la
cara superior de la tira y el tabique, y colocando pasta
entre la tira de arranque y el forjado, salvo en aquellos
casos indicados en el apartado 6.1.6.

Cuando el tabique arranca sobre el forjado, el pavi-
mento que se realiza con posterioridad debe quedar
separado lateralmente de la base de arranque del
tabique, para evitar asi esfuerzos y, eventualmente,
disfunciones en el pavimento o en la pared (para mas
detalles, véase el apartado 6.2.16).

6.2.6
Corte de las piezas Cerabrick®

El corte de las piezas Cerabrick® segln la direccion
perpendicular a sus alvéolos puede realizarse con cizalla
0 con sierra radial, con la salvedad de las piezas espe-
ciales Base de gran formato y Machetdn especial, que se
cortan con sierra radial. El corte con cizalla presenta la
ventaja de proporcionar una mayor seguridad en obra y
no generar polvo, consiguiendo a la vez una calidad de
corte suficiente para la ejecucion del sistema; de ahi que
éste sea, en general, el sistema de corte recomendado.

Las piezas Cerabrick® admiten ser cortadas con cizalla
en bandas de hasta aproximadamente 15 cm de
anchura, con una precisién de corte'” del orden de 30
mm y una proporcion de rechazo aceptable, siempre
que la hoja de la cizalla se encuentre en buen estado y
el corte se ejecute correctamente.

Para ello la pieza debe asentarse correctamente y lo
mas centrada posible en la cizalla; la hoja de ésta debe
apoyarse sobre la superficie de la pieza y, posterior-
mente, debe procederse con el corte. La posicion de la
pieza (lateral con macho - lateral con hembra) respecto
a la cizalla es indiferente para el resultado del corte.

Las piezas que como resultado del corte presenten
roturas o fisuras que afecten a una longitud importante
de la pieza cortada, se desecharan.

La pieza cortada con cizalla presenta un lateral con
corte de fabrica y un lateral con corte a cizalla, que en
cada caso deberan ubicarse adecuadamente en el
tabique: el lateral con corte de fabrica se colocara
siempre del lado en el que la pieza cumpla alguna
funcion especifica; el corte con cizalla quedara como
junta central de la fabrica, que finalmente se rellenara, si
es necesario, con pasta de montaje.

Asi, por ejemplo, en un encuentro de un tabique con un
pilar o en una esquina entre dos tabiques, el borde de la

17 Se refiere a la calidad del borde obtenido por corte: se trata de la
distancia entre el mayor saliente y el mayor entrante del borde
dentado resultante del corte.



pieza cortado con cizalla se colocara hacia el tramo
central del tabique, mientras que el corte limpio de
fabrica se ubicara contra el pilar o contra el otro tabique
en L, para formar una esquina limpia.

Los cortes de las piezas Cerabrick® segun la direccion
paralela a sus alvéolos se realizaran con sierra radial,
excepto cuando el corte sélo afecta a 1 o 2 alvéolos.
Los cortes en diagonal se realizaran siempre con sierra
radial.

6.2.7
Construccion de las hiladas sucesivas

Se construye el tabique aplicando la pasta de montaje
sobre todo el perimetro de la pieza, atestando a tope las
piezas encoladas entre si y siguiendo la ley de la traba,
que impone que los tendeles sean continuos y las llagas
sean alternadas, de modo que la distancia entre dos
juntas verticales no sea menor que % de la longitud de la
placa (= 17 cm). Las piezas deben presionarse lateral-
mente entre ellas para conseguir una adecuada pene-
tracion de la pasta en los alvéolos horizontales vy, por
tanto, una correcta trabazoén entre las piezas.

Se ejecutara en primer lugar toda la primera hilada del
tabique cuidadosamente y se comprobara la correcta
alineacion y aplomado de la misma. Posteriormente se
procedera con las hiladas siguientes, sujetando las
piezas a las miras o regles mediante los gatos, a fin de
evitar desvios en el tabique, en particular cuando se
trata de alinear el tabique con los cercos de la carpin-
teria. En cualquier caso, una vez ejecutado el tabique,
hay que verificar con la regla la correcta alineacién y
planeidad del mismo.

La dltima pieza que se coloca en cada hilada, en
ocasiones no puede atestarse a tope con la pieza adya-
cente; esto siempre sucede en la ultima hilada del
tabique y en algunos tramos de tabique que incluyan
una pieza cortada o una pieza especial de remate. En
este caso se forma una junta vertical abierta entre
piezas, que nunca debe superar los 15 mm de ancho
(medidos con la otra junta vertical de la pieza afectada
ejecutada a tope). Esta junta se rellenara con pasta de
montaje, y se deslizara lateralmente la pieza o se
presionara la pasta de la junta con la paleta para que la
pasta de montaje penetre en los alvéolos de la ceramica
a la vez que rellena completamente la junta (véase la
figura 2a).
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Una vez acabado el tabique, incluidas la junta de
remate superior u otros puntos singulares rellenos con
pasta de remate, se procedera a repasar todas las
juntas con el carril, para eliminar cualquier exceso de
pasta, que posteriormente podria perjudicar la aplica-
cion y adherencia de los revestimientos.

El tabique asi construido debe tener una planeidad tal
que la flecha del mismo, medida en cualquier direccion
con la regla de 2 m, no supere los 10 mm.

6.2.8
Encuentros con la carpinteria

La unién del tabique con la carpinteria debe realizarse
por medio de tres o cuatro claveras por cada montante
vertical en el caso de puertas, y de dos por montante en
el caso de ventanas. Se aconseja que la clavera supe-
rior se sitle cerca de la esquina superior (aproximada-
mente a un maximo de 10 a 15 cm), mientras que en las
puertas se aconseja que el elemento de sujecidén mas
bajo esté cerca del suelo: aproximadamente a un
maximo de 10 cm, que pueden aumentarse a 20 cm si
el premarco tiene puntas clavadas en el suelo y sujetas
con adhesivo.

Los travesanos con luces inferiores a 1 m no precisan
en general de ninguna clavera. No obstante, con luces
de 1,0 a 1,5 m requieren una clavera central, y dos o
mas claveras si la luz es superior a 1,5 m.

Estas claveras se insertan en un cajeado que puede ser
triangular, obtenido por corte realizado sobre una sola
cara de un vértice de la pieza. El hueco que aloja la
clavera se rellena posteriormente con pasta de remate.

Cuando los cercos o premarcos son relativamente
rigidos (por ejemplo los premarcos metalicos) y/o
quedan solidarios, no sélo con el tabique, sino también
con el forjado a causa de la colocacion de puntas en sus
extremos inferiores, pueden transmitir solicitaciones
verticales del forjado inferior al tabique ceramico. En
este caso se aconseja la colocacion de bandas de mate-
rial de juntas (banda de corcho o poliestireno expandido
de alta densidad) que abarque todo el tramo horizontal
del dintel, sobresalga para bajar por el marco y acom-
pafar las esquinas, y llegue al menos por debajo de la
primera junta vertical; es recomendable, incluso, que
alcance la clavera o patilla mas alta.
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6.2.9
Formacion del dintel

Las piezas Cerabrick® estan dimensionadas para que,
con una altura de planta estandar, se llegue al forjado
superior con cinco hiladas, de modo que la cuarta
hilada queda préxima al nivel del travesafo superior de
las puertas de altura estandar. No obstante, si el trave-
safo superior de las puertas no queda alineado con la
junta horizontal de la cuarta hilada, la pieza que se

ubique en el vértice debe cortarse “a pistola” para
cubrir dicho vértice, segun muestra la figura 2a. Esta
pistola ha de cumplir dos condiciones: la altura de la
pieza cortada por encima de la puerta no debe ser infe-
rior a 15 cm y la pieza ha de rebasar lateralmente cada
montante de la carpinteria al menos 15 cm, a fin de
evitar fisuras verticales en el vértice superior de las
aberturas.

Junta abierta de la tabiqueria, de 15 mm
(que se rellenara con pasta de montaje)
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Figura 2a: Ejecucion del dintel con pieza cortada a pistola.
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Figura 2b: Ejecucion del dintel con asiento de pasta de remate.
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Si la distancia vertical entre el travesafo y la cara supe-
rior de la 42 hilada Cerabrick® es inferior o igual a 5 cm,
se puede sustituir la solucion de dintel con pieza
cortada a pistola por la solucién en la que se emplea
una pieza entera sobre el travesaro y se rellena el hueco
del vértice con pasta de remate (véase la figura 2b).

En puertas de anchura superior a 100 cm se debera tener
en cuenta que existird un tramo de pieza central Cera-
brick® que durante la ejecucion del tabique descansara
plenamente sobre el premarco (puede hacer necesario el
refuerzo provisional del mismo). Una vez el tabique haya
fraguado, dicha pieza central quedara parcialmente
sustentada lateralmente por las piezas contiguas del
dintel, para lo cual es muy importante la correcta pene-
tracion de la pasta de montaje en los alvéolos de ambas
piezas. No obstante lo anterior, debe suponerse que el
peso de dicha pieza central recabara, en general, sobre el
premarco y, por lo tanto, la rigidez del mismo debera ser
adecuada para soportar este peso.

Esta misma circunstancia también se produce cuando
un tramo de un tabique concentra varias puertas
préximas entre ellas; en este caso es necesario un
replanteo previo de la colocacion de las distintas piezas
Cerabrick® (enteras y cortadas) a fin de evitar posibles
puntos débiles. En esta situaciéon no es posible definir
un replanteo unico que sea valido para todos los casos,
puesto que el replanteo 6ptimo dependera de la
anchura de las puertas y de la distancia entre ellas, si
bien se contintian aplicando los mismos criterios que en
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el caso general: las juntas de la tabiqueria no deben
quedar alineadas con los montantes de las puertas,
condicion que motiva que las piezas enteras se sitlen
en los tramos cortos entre puertas, y las piezas
cortadas queden situadas sobre las aberturas.

En cualquiera de las situaciones anteriores en las que
existe una pieza (o pieza cortada) que apoya sobre el
premarco, si ademdas sucede que los montantes de
dicho premarco estan unidos solidariamente al forjado y
las flechas previstas para éstos son apreciables, la
deformacion del forjado puede arrastrar al premarco de
la puerta y ésta, a su vez, puede arrastrar la pieza
central del dintel apoyada sobre ella.

Para evitar este fendmeno, que se produce igualmente
en las fabricas de tipo tradicional, el proyectista debera
aplicar soluciones especificas para dotar de capacidad
autoportante al dintel, basadas en criterios de buena
practica constructiva. Este dintel autoportante podria
conseguirse, por ejemplo, empleando armaduras hori-
zontales ubicadas en los alvéolos de las piezas del
dintel, o ejecutando unos cajeados en los vértices supe-
riores de las dos piezas de los extremos de la abertura
cortadas a pistola, cajeados sobre los cuales apoyaria
la pieza central del dintel, que para ello deberia, a su
vez, ser cortada en forma de T.

El disefio de dintel autoportante mas adecuado en cada
caso debera ser valorado por el proyectista, en funcion
de las caracteristicas particulares de la obra.
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Figura 3: Ejemplo de ejecucion de dinteles en tabiques con puertas proximas entre si.
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6.2.10
Ejecucién de tramos cortos de tabique

La figura 4 ilustra el caso de un tabique incidente
perpendicularmente sobre un tramo corto de tabique
entre dos puertas, con una longitud del orden de 15 a
20 cm, si bien los mismos principios se aplicarian a
otros tramos cortos de tabique, como son el tramo
entre una puerta y un pilar, un muro, etc.. En este caso,
puesto que el tramo no es suficientemente largo para
realizar un enjarje en la 22 y 42 hiladas, el tabique inci-
dente llega con sus cuatro primeras hiladas al para-
mento del otro tabique y se une lateralmente por medio
de claveras a ambas carpinterias. La 5 hilada de la
unién se realiza con una pieza entera que abarque
ambas aberturas. Los huecos entre el tabique incidente
y las carpinterias se rellenan con pasta de remate.
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Figura 4: Encuentro de tabique incidente en T sobre tramo
corto entre puertas proximas entre si.
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1. Piezas ceramicas cortadas
2. Pilar
3. Claveras con pasta de montaje

Figura 5a: Ejecucion del tramo de tabique entre puerta y pilar (longitud

entre 5y 15 cm).

<s || 7

1. Pasta armada con malla
2. Pilar
3. Clavera con pasta armada con fibras

Figura 5b: Ejecucién del tramo de tabique entre puerta y
pilar (longitud < 5 cm).




Los tramos cortos de tabiques, por ejemplo entre una
puerta y un encuentro con un elemento constructivo
(pilar, muro, etc.), se ejecutan del siguiente modo:

- Tramos de hasta 15 cm: por corte de la pieza Cera-
brick (por encima de 15 cm no se considera un
tramo corto).

. Tramos de entre 5 y 15 cm: las piezas se cortan a la
longitud requerida'®, y se realiza una muesca en una
de sus caras para alojar las claveras. Las claveras
de la carpinteria y los flejes fijados al elemento se
engarzan entre si y se unen con pasta de montaje
(véase la figura 5a).

. Tramos de menos de 5 cm: las claveras de la carpin-
teria se unen con el fleje fijado al elemento resistente
y se rellena toda la junta con pasta de remate, refor-
zada con una malla (véase la figura 5b).

Esta ultima solucién no sera adecuada con puertas
cortafuegos u otras puertas pesadas; en dicho caso es
necesario disponer de un tramo de tabique Cerabrick®
con suficiente robustez para fijar sobre él la puerta.

La solucién que se adopte debera tener en cuenta los
posibles movimientos de esta estructura, asi como las
solicitaciones que afecten a la puerta, en funcion de su
peso, dimensiones y funcion (puerta cortafuego, puerta
blindada, puerta estandar, etc.).

6.2.11
Encuentro con el forjado superior

El tabique Cerabrick® se encuentra con el forjado supe-
rior dejando una separacion de 20 a 50 mm, medidos
desde el macho de la pieza a la cara inferior del
forjado®. Si la distancia libre es inferior a 20 mm, se
puede eliminar el macho de la pieza, mientras que si es
superior a 50 mm sera necesario interponer una pieza
cortada. La junta libre de 20 a 50 mm se rellena final-
mente con la pasta de remate (véase 2.1.3).

18 | a pieza Cerabrick® puede cortarse con cizalla hasta longitudes infe-
riores a 15 cm, si bien la proporciéon de cortes correctos que se
alcanza es inferior a la indicada en la tabla 7, correspondiente a
cortes hasta 15 cm. En el corte inferior a 15 cm es de especial impor-
tancia el buen estado de la hoja de la cizalla, la habilidad del operario
y las caracteristicas de la pieza en cuestion. Si es necesario, los
cortes de mayor dificultad pueden ejecutarse con sierra radial.

19 En forjados muy deformables, el espesor minimo de la junta debera
adaptarse a las deformaciones previstas.
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Como en cualquier sistema de cerramiento, es siempre
recomendable ejecutar la junta de relleno una vez el
forjado de la planta superior ha desarrollado la flecha
inicial resultante de la carga de los tabiques que deba
soportar?0,

6.2.12
Encuentro con otros tabiques Cerabrick®

En general se buscara que la union entre distintos tabi-
ques sea rigida, con objeto de que los tabiques se
arriostren entre ellos y ganen asi estabilidad. Para ello
€s necesario unirlos por enjarje y que dicho enjarje se
establezca entre, al menos, % partes del espesor de las
piezas que se deban unir.

Cuando la union es en esquina recta (unién en L), se
admite un retranqueo de entre 1,0 y 2,0 cm 2. Cuando
la unién de los tabiques es en T, el enjarje se estable-
cera en la 22 y 4@ hilada, mientras que si dicha unién se
produce sobre un tabique ya existente, el enjarje se
ejecutara en sendos cajeados efectuados en la 22 y 42
hilada. El tabique incidente quedara retranqueado entre
1,0 y 1,5 cm respecto a la cara posterior del tabique
existente, y dicho hueco se rellenara finalmente con
pasta de remate.

20 E| responsable de la obra decidira las medidas constructivas nece-
sarias para garantizar esta condicién, en funcién de las luces y de
la rigidez de la tipologia de los forjados de la obra. Estas medidas
pueden consistir en alguna de las siguientes:

Ejecucion de la junta de remate de la tabiqueria pasado un lapso
de tiempo respecto a la ejecucion de la tabiqueria. Las normas
NTE PTL y NTE PTP especifican un lapso minimo de 24 horas,
que sirve para permitir el posible asentamiento y secado de la
fabrica, asi como la deformacion inicial del forjado inferior. Si el
lapso es de 1 mes, durante el cual los forjados estan cargados,
se conseguira que éstos desarrollen buena parte de su defor-
macion total.

Acopio del material de la obra (tanto el material Cerabrick®
como otros materiales de revestimiento, por ejemplo pavi-
mentos, carpinterias, etc.) sobre los forjados del edificio, tan
pronto como la superficie de los mismos esté disponible.

Ejecucion de la tabiqueria desde las plantas superiores del
edificio a las inferiores.

El proyectista también debera considerar el lapso de tiempo que
haya transcurrido entre la finalizacién del forjado y la ejecucion de
la tabiqueria.

21 No obstante, si en la union en L de dos tabiques Cerabrick® 50 6
se aplica un retranqueo de 2 cm en la esquina, dicha unién no
podréa considerarse como un arriostramiento. Esto no sucede con
los formatos Cerabrick® 7, 8,9y 10, en cuya union en L el retran-
queo de 2 cm no tiene una importancia significativa en la estabi-
lidad de dicha unioén.
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6.2.13
Encuentro con elementos estructurales verticales o
muros de cerramiento

Los encuentros entre un tabique Cerabrick® y un
elemento vertical con funciones y tipologias distintas
(pilares y muros portantes, o muros de cerramiento de
fachada y de huecos de escalera) deben resolverse de
modo que la unién no sea rigida en la direccion vertical,
pero que a la vez aporte el sustento lateral que el
tabique necesite para asegurar su estabilidad frente a
las acciones previstas.

Si por las dimensiones del tabique (distancia entre
arriostramientos, espesor) y los empujes horizontales
previstos, el tabique es suficientemente estable por si

265

Figura 6: Ejecucion de la unién de un tabique a un pilar (el pilar aporta
arriostramiento al tabique).

mismo, la unién de éste con el elemento en cuestiéon
podra ser:

« A testa, con pasta de montaje y sobre el lado de la
pieza correspondiente al corte de fabrica.

- En caso de tratarse de un pilar, sera siempre prefe-
rible realizar un cajeado del pilar.

Por el contrario, si el tabique necesita arriostrarse con el
elemento en cuestion, debera emplearse, por ejemplo,
una solucién de atado a través de flejes metalicos
fijados en el elemento arriostrante e insertados en el
tabique con pasta de montaje (véase la figura 6).
Se recomienda, como en cualquier sistema de tabi-
queria, la utilizacién de una malla de armado de fibra de
vidrio o similar en el revestimiento, en los encuentros
entre el tabique y el elemento estructural vertical, o en
cualquier otro punto del sistema en el que el guarnecido
de yeso pueda estar sometido a esfuerzos de traccion.

La ejecucion de este encuentro con una solucién de
interrupcion, como una banda deformable de EPS
situada entre el tabique y el elemento, sélo podra reali-
zarse cuando el tabique sea suficientemente autoes-
table y, por lo tanto, no necesite de su unién al
elemento, y cuando el elemento estructural sea muy
deformable (rehabilitacion, estructuras de madera, etc.).

En la union entre el tabique de trasdosado de paredes de
fachada con las jambas de balconeras y ventanas, se
debe garantizar la independencia entre estos dos
elementos, ya que existe riesgo de aparicion de fisuras
por la existencia de gradientes térmicos entre ambos.
Este encuentro se ejecutara atestando a tope el tabique
con pasta de montaje contra la pieza de retorno de la
hoja de fachada y empleando una malla de armado en el
revestimiento interior de yeso (véase la figura 7). Si el

123456

Hoja exterior de fachada
Aislamiento térmico de fachada
Trasdosado de fachada Cerabrick®
Guarnecido de yeso

con la jamba

PobNd=

5. Malla de armado en el encuentro del tabique

6. Jamba (retorno de la hoja de fachada)

Figura 7: Encuentro del tabique trasdosado con el retorno de la jamba de una fachada de obra vista.



aislante de fachada se ha aplicado por proyeccion,
deberan eliminarse los posibles restos de aislante entre la
jamba y el tabique para que la aplicacién de la pasta de
montaje entre éstos no quede afectada. Otros aspectos
del encuentro entre el tabique realizado con piezas Cera-
brick® y la carpinteria se han descrito en 6.2.8.

El encuentro de una pared medianera entre viviendas
ejecutada con una doble hoja Cerabrick®y una fachada
trasdosada con tabiqueria Cerabrick®, debe realizarse
de modo que las prestaciones de separacion de la
doble hoja no queden perjudicadas. Para ello es nece-
sario llevar las dos hojas de la medianera hasta la cara
interior de la hoja exterior de fachada y establecer la
traba con el trasdosado de fachada. Se trata, pues, de
evitar que exista continuidad del trasdosado a través de
las dos estancias separadas por la doble hoja media-
nera (véase la figura 8).

La unién del trasdosado con la medianera se hara por
traba entre sus piezas, cuya penetracion en la media-
nera sera la minima que garantice la estabilidad del
tabique trasdosado; podra, incluso, llegar a no trabarse
si la estabilidad del trasdosado asi lo permite.

A

N o o b

Hoja exterior de fachada
Aislamiento de fachada
Trasdosado térmico de fachada
Doble hoja de Cerabrick®
Guarnecido de yeso

Tabique de Cerabrick®
Aislamiento acustico

No oo~

Figura 8: Encuentro de una doble hoja medianera con una fachada de
doble hoja.
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6.2.14
Realizacion de las rozas

El tendido de instalaciones se realizara preferentemente
por patinillos, techos o suelos técnicos, tabiques
técnicos, etc. Cuando esto no sea posible, las instala-
ciones discurriran por rozas realizadas en elementos de
espesor adecuado.

La piezas de la gama Cerabrick® aptas para el tendido
de tuberias de agua son las piezas Cerabrick®6, 7, 8, 9
y 10, puesto que son de hueco doble, siempre que
dicho tendido pueda realizarse sin afectar a mas de uno
de los dos huecos de la pieza.

Las rozas deben realizarse a maquina y seran, al igual
que en la tabiqueria tradicional y siempre que sea
posible, verticales y horizontales. No se admiten
regatas oblicuas ni rozas ejecutadas por golpeo.

Las rozas horizontales se ejecutaran aprovechando los
alvéolos de la pieza, de modo que en muchos casos no
sera necesario romper la pieza ceramica. El tamano del
alvéolo permite la incorporacion de las instalaciones
domésticas habituales. Cuando, por las dimensiones de
la conduccién, sea preciso romper la pieza Cerabrick®
se hara de modo que se pueda alojar la conduccién
rompiendo el minimo nuimero de celdillas de la pieza.

No se haran rozas coincidentes con las juntas horizon-
tales entre piezas, ni a menos de 5 cm de estas juntas.
Las rozas verticales se separaran al menos 20 cm de los
cercos y de los encuentros con otros elementos, ya
sean pilares, muros de otras tipologias o tabiques Cera-
brick® enjarjados. La distancia entre rozas paralelas
situadas en unay otra cara del tabique no sera inferior a
50 cm.

Las rozas se rellenaran con pasta de montaje (véase
2.1.3) y nunca con mortero de cemento, ya que en este
segundo caso, como resultado de la retracciéon del
mortero, podrian producirse problemas en los revesti-
mientos.

Ademas, deberan tenerse en cuenta los siguientes
criterios:

. Tal como se indica en 6.1.7, se replantearan siempre
que sea posible los pasos de grandes instalaciones a
través del tabique durante la construccion del mismo.

« Las rozas y huecos de grandes dimensiones
situados en uno o ambos lados del tabique pueden
afectar a las prestaciones del mismo (aislamiento
acustico, resistencia al fuego), por lo que se consi-
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derara la necesidad de realizar cajeados con un
hueco interior para la ubicacion y el paso de
grandes instalaciones.

. Las cajas de registro que vayan a situarse en las
proximidades de los vértices de las aberturas
deberan evitar la diagonal definida desde el vértice
de la pieza cortada a pistola y el vértice opuesto
superior de la pieza.

6.2.15
Colocacion de aislamientos en los tabiques

En las soluciones de doble hoja Cerabrick® las placas o
paneles aislantes se pegaran sobre la primera hoja
Cerabrick® con la misma pasta de montaje, a menos
que el suministrador del material aislante indique la
incompatibilidad del mismo con dicha pasta de base
yeso. Para garantizar la funcién aislante acustica y
frente a la accion del fuego de la capa aislante, es
imprescindible que las juntas entre elementos queden
cerradas y convenientemente selladas, y que el pegado
del aislante al tabique de soporte sea duradero, a fin de
que éste no se deforme y se separe del tabique, puesto
que en este caso las juntas entre paneles podrian
abrirse y el cerramiento perderia sus prestaciones de
aislamiento.

6.2.16
Acabados y fijaciones

Antes de proceder a aplicar los acabados finales, deben
realizarse las siguientes comprobaciones del tabique
Cerabrick® terminado:

- Se comprobara que el desplome del tabique no sea
superior a 10 mm en una altura de planta.

« Se comprobara la planeidad del tabique: con una
regla de 2 m de longitud se comprueba que no
exista ninguna diagonal con una diferencia superior
a 10 mm entre el punto mas hundido y el mas
saliente. Asimismo se comprueba que no haya
dislocaciones locales entre piezas.

« Se comprobara que no existen restos de pasta de
montaje sobre los paramentos del tabique, ni cual-
quier otro tipo de suciedad que pudiera dificultar la
adherencia de los revestimientos. En las zonas
humedas, que incorporan una gran cantidad de
rozas, es particularmente importante eliminar el
polvo generado durante la ejecucion de las mismas.

El tabique puede terminarse con los revestimientos inte-
riores habituales, cuyas caracteristicas principales se
detallan en 2.2.3 (revestimientos continuos de yeso) y
2.2.4 (revestimientos de piezas ceramicas - alicatados).

La ejecucion de estos revestimientos sobre el sistema
Cerabrick® no presenta particularidades especificas
respecto a su ejecucion en otro sistema de tabiqueria
ceramica tradicional. Acaso la mayor planimetria que
puede alcanzarse con el sistema Cerabrick® permite
emplear espesores mas modestos de revestimiento,
con las limitaciones ya indicadas en los apartados 2.2.3
y2.2.4.

En lo relativo a las fijaciones, se emplearan los sistemas
de fijacion descritos en 2.2.6, teniendo en cuenta el
espesor y numero de columnas de la pieza ceramica
que constituye el tabique. Para la ejecucion de la perfo-
racién se empleara el taladro en posicién de rotacion sin
percusion.

6.2.17
Colocacién de pavimentos

En el caso de colocacion del tabique sobre capa de
compresion o solera, hay que dejar cierta separacion
entre el pavimento (tanto en lo que se refiere al
elemento superior de acabado del tabique como a su
capa inferior de soporte y regularizacién) y ambos para-
mentos del tabique, con el objeto de formar sendas
juntas de movimiento (véase la figura 9). Para esta junta
podra emplearse corcho o poliestireno expandido de
alta densidad; no obstante, en el caso de que el forjado
disponga de un elemento superficial, como una lamina
anti-impacto o lamina separadora, es aconsejable
emplear la propia lamina doblandola hacia arriba hasta
superar el extradés del pavimento. Esta solucion es
especialmente recomendable en la construccién de un
tabique que separe dos viviendas o unidades de
distinto propietario.

Las dos juntas de movimiento no seran necesarias
cuando el tabique se coloque sobre el pavimento
acabado.

En el caso de colocacion de pavimento de madera en
zonas donde se haya realizado un trasdosado de
fachada con Cerabrick® 5, se recomienda que la colo-
cacién de las piezas ceramicas se haga directamente
sobre la capa de compresidn o la solera (0 sobre una
junta de pasta de montaje, si el arranque no fuera sufi-
cientemente regular), sin la colocacién de ninguna tira



de arranque adicional, ya que ésta podria reducir la
resistencia del tabique en su base frente a los empujes
horizontales que pueden producirse como conse-
cuencia del proceso de colocacién del suelo de
madera. De este modo se evita el riesgo de aparicion de
pequenas fisuras horizontales.

N O A~ WDN =

Pieza ceramica Cerabrick®

Guarnecido de yeso

Rodapié

Tira de arranque

Pasta de montaje

Capa niveladora (solera) y pavimento

N o ok owd

Forjado

Figura 9: Resolucion del arranque del tabique sobre el forjado inferior
y colocacioén del pavimento.
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6.3.

Criterios de proyecto y ejecucion relacionados
con el cumplimiento de los requisitos
esenciales de la tabiqueria

En el presente apartado se destacan los criterios de
disefio y ejecucion de la tabiqueria Cerabrick® que
estan estrechamente ligados al cumplimiento de las
prestaciones basicas de la misma. Algunos de estos
criterios pueden ser redundantes con lo ya indicado en
6.1y 6.2, pero aqui se recogen de forma agrupada para
destacar su importancia respecto al cumplimiento del
requisito en cuestion.

Los tabiques que deban cumplir requisitos de separa-
cién, ya sea frente a la accién del fuego o de aisla-
miento al ruido aéreo, deben respetar especificamente
las siguientes condiciones:

- El espesor de guarnecido de yeso no debe ser infe-
rior a 10 mm.

« Lafabrica ceramica no debe contener ningun hueco
no rellenado completamente: la pasta de montaje
debe cubrir totalmente todas las juntas entre piezas
y las juntas entre el tabique y su perimetro, y la pasta
de remate debe rellenar por completo absoluta-
mente todos los huecos a los que esta destinada,
como la junta superior del tabique, las claveras de
las carpinterias o las rozas.

- Si se produce un encuentro entre un tabique con
requisitos de separacion y otra pared que no tiene
dicho cometido, se intentara primar siempre la
continuidad del primero. Un ejemplo de ello se
produce en el encuentro con la fachada de una
doble hoja Cerabrick® separadora de viviendas; en
este caso la doble hoja debe llegar a la hoja de
fachada, de modo que el tabique trasdosado de
ésta es el que queda interrumpido por la doble hoja,
y no al revés.

- En las soluciones con doble hoja y capa aislante
interior es importante que el material aislante se
coloque formando una capa lo mas continua posible
(juntas cerradas) y que esta continuidad se conserve
en el tiempo.

. En las soluciones con doble hoja con requisitos
acusticos es importante que las dos hojas Cera-
brick® sean independientes entre ellas, por lo que
debe evitarse cualquier tipo de unién mecanica
rigida entre las mismas.
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« De acuerdo con la NTE PTL, los tabiques que
cumplen funciones de aislamiento acustico o
térmico deberan arrancar sobre el forjado.

Otros criterios de disefio y ejecucion de la estructura del
edificio, ajenos, l6gicamente, al alcance del sistema
Cerabrick® pueden tener también una notable
influencia en las prestaciones acusticas de un tabique
situado en dicho edificio.

/.

Referencias de utilizacion del
sistema Cerabricke

El sistema Cerabrick® se fabrica y se utiliza desde el
ano 1993.

Cerabrick SA facilita como referencia la siguiente rela-
cién de obras, en la que se detalla, por este orden, el
numero de unidades, el tipo de obra, su localizacién y la
empresa montadora de la tabiqueria:

. 150 + 85 + 36 + 88 + 8 viviendas en Castellén, Tabi-
cien SL

- 69 viviendas en Vinaros (Castellon), Tabicien SL

« 44 viviendas en Montanejos (Castellén), Tabicien SL
« 120 viviendas en Aldaia (Valencia), Tabicien SL

« Geriatrico en L'Olleria (Valencia), Tabicien SL

» 28 viviendas en Alcora (Castellon), Tabicien SL

- 108 viviendas en Tavernes (Valencia), Tabicien SL

« 96 viviendas en Valencia, Tabicien SL

« 110 viviendas en Oropesa (Castelldn), Tabicien SL

- 136 viviendas en Paterna (Castellon), Tabicien SL

« Estacion de Metro en Valencia, Sipor-Plac SL

« Mercado de Colon en Valencia, Sipor-Plac SL

- 40 viviendas en Jodar (Jaén), Sipor-Plac SL

. 276 + 30 viviendas en A Corufa, Sipor-Plac SL

« 85 + 40 viviendas en Ourense, Sipor-Plac SL

« 146 + 62 viviendas en Mijas (Malaga), Sipor-Plac SL
« 66 viviendas en Vélez (Malaga), Sipor-Plac SL

« 90 viviendas en Alcazar de San Juan (Ciudad Real),
Sipor-Plac SL

. 520 + 720 viviendas en Arroyo de la Encomienda
(Valladolid), Sipor-Plac SL

. 66 viviendas en El Ventorrillo (A Coruia), Sipor-Plac SL

« 201 viviendas en El Temple Cambre (A Corufa),
Sipor-Plac SL

« 120 viviendas en Lugo, Sipor-Plac SL
- 1.600 viviendas en lllescas (Toledo), Sipor-Plac SL

- 66 viviendas en Castellanos de Moriscos (Sala-
manca), Sipor-Plac SL



61 viviendas en Rochapea, Montabi SL

76 viviendas en Vitoria-Gasteiz, Montabi SL

140 viviendas en Zaragoza, Montabi SL

184 viviendas en Oviedo, Montabi SL

108 viviendas en Barakaldo (Vizcaya), Montabi SL
86 viviendas en Castro Urdiales (Cantabria), Montabi SL
31 viviendas en Logrofio, Montabi SL

30 viviendas en Tudela (Navarra), Montabi SL
Geriatrico en Maliafio (Cantabria), Montabi SL

21 viviendas en Cervera del Rio Alhama (La Rioja),
Montabi SL

138 viviendas en Villaverde, HR 3 Tabiques Machi-
hembrados SL

101 + 94 viviendas en Rivas Vaciamadrid (Madrid),
HR 3 Tabiques Machihembrados SL

186 + 116 viviendas en Montecarmelo (Madrid), HR
3 Tabiques Machihembrados SL

32 viviendas en Pozuelo de Alarcéon (Madrid), HR 3
Tabiques Machihembrados SL

125 viviendas en Toledo, HR 3 Tabiques Machihem-
brados SL

101 viviendas en Toledo, HR 3 Tabiques Machihem-
brados SL

72 viviendas en Ocana (Toledo), HR 3 Tabiques
Machihembrados SL

46 viviendas en Cuesta de las Descargas (Madrid),
HR 3 Tabiques Machihembrados SL

70 viviendas en Sabadell, Tabimancha SL

37 + 50 viviendas en Cornella, Tabimancha SL

28 viviendas en Sant Feliu de Llobregat, Tabimancha SL
66 viviendas en Palleja, Tabimancha SL

344 viviendas en L'Hospitalet de Llobregat, Tabi-
mancha SL

180 + 100 viviendas en Terrassa, Tabimancha SL

100 viviendas en Cubelles, Tabimancha SL
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80 viviendas en Sant Viceng dels Horts, Tabimancha
SL

90 viviendas en Sant Feliu de Llobregat, Tabimancha
SL

95 viviendas en Sant Just Desvern, Tabimancha SL
255 viviendas en Huesca, Tabimancha SL
80 viviendas en Girona, Tabimancha SL

90 viviendas en Mollet del Valles, Tabimancha SL
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8.

Visitas de obra

Se ha realizado un muestreo de obras realizadas con
Cerabrick® y se han seleccionado cinco de ellas como
representativas del sistema, situadas en Valladolid,
Salamanca, Barcelona y Valencia, para ser visitadas
durante los trabajos de evaluacion del DAU.

En el momento de efectuar las visitas, cuatro de las
obras elegidas estaban en fase de ejecucién y la obra
restante ya habia sido ejecutada. Estas visitas de obra,
han sido llevadas a cabo por un técnico del Instituto de
Tecnologia de la Construccion de Catalufia (ITeC) entre
septiembre y noviembre de 2004, y han dado lugar al
informe de visitas de obra contenido en el Dossier
Técnico del DAU 05/034.

El objetivo de las visitas de obra ha sido, por un lado,
contrastar la aplicabilidad de las instrucciones de ejecu-
cion del sistema constructivo con los medios humanos
y materiales definidos y, por otro lado, identificar las
posibles patologias que pueden afectar al sistema y
analizar sus causas. El resultado de este andlisis se
traduce en criterios de proyecto y de ejecucion que han
sido incorporados al texto del presente DAU.

9.

Evaluacion de ensayos y calculos

9.1.
Introduccion

La fase experimental de este DAU ha consistido en la
realizacién de los ensayos y calculos siguientes:

« Ensayos de caracterizacion de las piezas Cera-
brick®

. Ensayos de caracterizacién de las pastas de
montaje.

- Ensayos de comprobacién de la adecuacion al uso
del sistema (soportados por ensayos de identifica-
cién de los materiales utilizados en dichos ensayos
del sistema).

« Calculos de comprobacion de la adecuacion al uso
del sistema.

Estos ensayos han sido llevados a cabo por laborato-
rios acreditados y de acuerdo con las directrices espe-
cificadas por el ITeC en el documento Guia de evalua-
cion del DAU 05/034. Esta guia ha tenido en cuenta la
Guia DITE 003 y la reglamentacion espafiola vigente.

Los ensayos han sido realizados, sobre muestras
tomadas por el ITeC en la fabrica de Cerabrick Grupo
Ceramico SA, en los laboratorios Applus* CTC, Afiti-
Licof, Ensatec y Labein Centro Tecnoldgico?2. Los tabi-
ques ensayados fueron construidos en los laboratorios
participantes por personal autorizado por el fabricante.

Todos los informes de ensayos, asi como el informe de
la toma de muestras y de recepcién del material en el
laboratorio, quedan recogidos en el Dossier Técnico del
DAU 05/034. A continuacion se presenta un resumen de
resultados de los mismos.

9.2.
Ensayos de caracterizacion de los
componentes del sistema

9.2.1
Caracterizacion de la pieza Cerabrick®

Los ensayos de las piezas ceramicas llevados a cabo
demuestran el cumplimiento de los valores nominales
que define el fabricante, que quedan recogidos en la
tabla 3a (véase el apartado 2.1). Adicionalmente, se han
caracterizado por ensayo otras caracteristicas de las
piezas, que se indican en la tabla 7.

22 En el laboratorio de Control de Calidad en la Edificacion (LCCE) del
Gobierno Vasco.
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Caracteristica

Cerabrick® 5 Cerabrick® 7 Cerabrick® 10

Profundidad del estriado de las caras mayores de la pieza (mm)

1,2 1,2 1,2

Diferencia entre la profundidad de estriado de las 2 caras

Diferencias irrelevantes, no se observa desgaste ni rebaje del
estriado en la cara inferior durante la fabricacién

Expansién por humedad (mm/m), segin UNE 67036

« expansiéon por humedad 0,15 0,12 0,11

« expansién potencial 0,25 0,20 0,17

Succién de agua (g/cm?2-min), segun UNE 67031 0,09 0,07 0,06

Cortabilidad de la pieza con cizalla (corte de 1/2 pieza)

« num. de cortes correctos 18/18 18/18 17/18
« ancho efectivo de corte (mm) 15,23 12,80 18,89
Cortabilidad de la pieza con cizalla (corte de 1/4 pieza)

. num. de cortes correctos 11/18 15/18 13/18
« ancho efectivo de corte (mm) 14,26 12,92 18,73

Tabla 7: Caracteristicas adicionales de la pieza Cerabrick®

El ensayo de cortabilidad con cizalla de la pieza Cera-
brick®, consiste en cortar la pieza en dos mitades y
computar, por un lado, el numero de cortes que
producen dos mitades enteras y sin desperfectos vy, por
otro lado, cuantificar la calidad del borde obtenido por
corte, mediante el parametro “ancho efectivo de corte”,
que se define como la diferencia entre el valle mas
profundo y el pico mas saliente del borde cortado.

El ensayo de cortabilidad se repite sobre las medias
piezas obtenidas anteriormente, para obtener cuartos de
pieza, y se determinan de nuevo los mismos parametros.

Sobre el formato Cerabrick® 7 se han realizado los
siguientes ensayos adicionales:

- Resistencia a flexién de la pieza con su cara
concava situada hacia arriba y resistencia a flexion
de la pieza con su cara convexa hacia arriba. La
diferencia entre ambos valores es del orden del 25%
a favor de la segunda posicion de la pieza.

» Resistencia a flexién de la pieza en la direccién de
los alvéolos: 1.030 daN.

« Planeidad de los paramentos formados por dos
piezas Cerabrick® 7 consecutivas: los valores de
flecha medidos en las distintas posiciones en que se
pueden combinar ambas piezas son satisfactorios
en relacion con la tolerancia de planeidad de la tabi-
queria (10 mm medidos en cualquier direccién con
una regla de 2 m).

9.2.2
Caracterizacion de la pasta de montaje

Se han llevado a cabo ensayos de caracterizaciéon
mecanica de la pasta de montaje y de la pasta de
remate de la tabiqueria Cerabrick® Se han ensayado
mezclas de yeso y pegamento de base escayola en las
siguientes proporciones: 80/20 (pasta de remate), 50/50
(pasta de montaje) y 20/80. Se han realizado asimismo
ensayos de identificacidén de dichas propiedades para
los componentes individuales de la mezcla. El conjunto
de resultados se presentan en la tabla 8.

Ademas de las caracteristicas indicadas en la tabla 8, se
han determinado otras caracteristicas identificativas de la
naturaleza de la mezcla, como su densidad, relaciéon
agua/mezcla y el tiempo de fraguado?3.

Las conclusiones que se extraen del conjunto de
ensayos son las siguientes:

. Los modulos de deformacion de las pastas indican
que las juntas de la tabiqueria Cerabrick® (junta de
remate del tabique y juntas entre piezas) tienen una
capacidad de asumir deformaciones a compresion24
que las hace aptas para sus respectivos usos.

. Laresistencia a traccion de las distintas pastas es del
orden de 1/10 a 1/20 de su resistencia a compresion.

23 Se emplearon los siguientes yesos: yeso manual controlado B y
pasta de montaje para tabiqueria B, suministrados por Yesos
Ibéricos, procedentes de la planta de Beuda (Girona).

24 | os valores de estos mddulos son muy inferiores a los médulos de
otros productos de construccién, como fabricas, morteros u
hormigones; es decir, se trata de pastas mucho mas deformables
que los citados materiales.
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Proporcion de la Res. a compresion

Res. a flexotraccion

Res. a traccion pura Modulo de deformacion Médulo de deformacion

mezcla (MPa) (MPa) (MPa) a compresion (MPa) a traccion (MPa)
Yeso (100%) 10,3 4,6 — — —
80/20 (pasta de remate) 8,1 3,7 0,40 570 13,8
50/50 (pasta de montaje) 5,3 2,8 0,35 570 11,8
20/80 3,5 2,1 0,35 276 10,1

Pegamento de base

escayola (100%) 2.4 1.2

Tabla 8: Caracteristicas mecanicas de las pastas de unién de la tabiqueria Cerabrick®

« Los tiempos de fraguado de las pastas aumentan a
medida que la proporcién de pegamento es mayor,
debido a que la relacién agua/mezcla aumenta en
dichas pastas ricas en pegamento.

En definitiva, las prestaciones de las pastas de la tabi-
queria Cerabrick® son adecuadas a los cometidos que
se les asigna en el sistema de tabiqueria.

9.3.
Ensayos y calculos de la adecuacion al uso de
tabiqueria

Se evalla la adecuacion al uso del sistema de tabi-
queria Cerabrick® en relacion con el cumplimiento de
los seis requisitos esenciales de la Directiva de
Productos de la Construccién 89/106/CEE. Los resul-
tados de los ensayos del sistema que se han llevado a
cabo se presentan de forma resumida a continuacion.

9.3.1
Resistencia mecanica y estabilidad (RE num. 1)

Dada la naturaleza no estructural de la tabiqueria, este
requisito no es de aplicacién. La estabilidad y la resis-
tencia mecanica del tabique, necesarias para soportar
Su propio peso y las acciones exteriores (empujes verti-
cales y horizontales, choques, suspension de objetos),
se evallan bajo el requisito de seguridad de utilizacién
(véase el apartado 9.3.4).

9.3.2
Seguridad en caso de incendio (RE num. 2)

9.3.2.1
Reaccioén al fuego

De acuerdo con la Decisién 96/603/CE (modificada por
la Decision 2000/605/CE), las piezas de arcilla cocida,
asi como el yeso y las pastas de base de yeso cuyo
contenido de materia organica no supere el 1% en

volumen o masa, se clasifican como clase A1 de reac-
cioén al fuego "sin contribucion al fuego".

En consecuencia, la clase de reaccion al fuego del
producto Cerabrick® tal como recoge el marcado CE de
la pieza, es la clase A1.

El sistema Cerabrick® cumple por lo tanto las exigen-
cias mas elevadas que establece el DB-SI para determi-
nadas situaciones de la obra, en lo que a reaccion al
fuego se refiere.

9.3.2.2
Resistencia al fuego de la tabiqueria Cerabrick®

Tabiques de una hoja Cerabrick®

De acuerdo con el Anejo F del DB-SI, la resistencia al
fuego de un tabique de fabrica de ladrillo hueco, guar-
necido por ambas caras con sendas capas de yeso de
15 mm, es el siguiente, en funcién del espesor de la
fabrica:

Tabique Resistencia
al fuego
Fabrica de ladrillo hueco de espesor e
(40 < e <80 mm), revestida por
. El 90
ambas caras con un guarnecido de
15 mm
Fabrica de ladrillo hueco de espesor
e (80 < e <110 mm), revestida por El 180

ambas caras con un guarnecido de
15 mm

Tabla 9: Resistencia al fuego de fabricas de ladrillo hueco con guar-
necidos de 15 mm segun DB-SI.

La tabla 10 resume, de acuerdo con los criterios ante-
riores, las exigencias El para las cuales son aptas los
distintos tabiques de una hoja Cerabrick® (no se
contempla la solucién de una hoja Cerabrick® 5 puesto
que este formato se emplea sélo en trasdosados de
fachadas):
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Exigencia de resis-
tencia al fuego (EI)
para la que es apta

Solucién constructiva

Exigencia de resis-
tencia al fuego (EIl)
para la que es apta

Solucién constructiva

Cerabrick® 6 Doble hoja Cerabrick® con
1 hoja Cerabrick® con Cerabrick® 7 El 60 sendos guarnecidos de ®
i o ® de 10 d Cerabrick™ 5
sendos guarnecidos de  Cerabrick® 8 yeso de 10 mm de espesor El 120
yeso de 10 mm de ® y ais-lamiento intermedio de | Gerabrick® 7
espesor Cerabrick™ 9 E1 90 clase de reaccién al fuego
Cerabrick® 10 A1y e >40 mm.
Cerabrick® 6 Doble hoja Cerabrick® con
1 hoja Cerabrick® con Cerabrick® 7 El 90 sendos guarnecidos de ®
; o ® de 15 d Cerabrick™ 5
sendos guarnecidos de  Cerabrick® 8 yeso de 15 mm de espesor El 180
yeso de 15 mm ® y aislamiento ir}?ermedio de + Cerabrick® 7
de espesor Cerabrick™ 9 El 180 clase de reaccién al fuego

Cerabrick® 10

A1y e =40 mm.

Tabla 10: Exigencia de resistencia al fuego (El) para la que son aptas
las distintas soluciones constructivas consideradas.

La clase minima contemplada en la tabla 10 para la
tabiqueria Cerabrick® (El 60) responde a la exigencia
definida por el DB Sl 1 para, por ejemplo, los elementos
de separacion entre viviendas o los elementos de sepa-
racion de viviendas con zonas comunes del edificio.

Tabiques de doble hoja Cerabrick®

De acuerdo con el Anejo F del DB S, la resistencia al
fuego de las soluciones constructivas de dos o mas
hojas, puede considerarse como la suma de la resis-
tencia al fuego de cada hoja simple.

Para la aplicacién de dicha regla al caso de la tabiqueria
Cerabrick® cuyas capas de acabado de yeso se aplican
en obra y, por lo tanto, constructivamente no es posible
doblar todas las capas de guarnecido sobre las dos
caras de los dos tabiques que forman la doble hoja,
debera tenerse en cuenta el numero de capas de guar-
necido con las que cuente la doble hoja (2 en el caso
general, 0 3), y el espesor de cada una de ellas.

Por otro lado, puesto que las soluciones de doble hoja
Cerabrick® siempre implican el empleo entre las dos
hojas de una capa intermedia de aislamiento térmico de
clase de reaccion al fuego A1, el efecto desfavorable
debido a la imposibilidad de disponer de las 4 capas de
guarnecido de 15 mm de espesor anteriormente
aludido, queda en general suficientemente compen-
sado por la contribucién favorable del aislamiento
térmico intermedio (que supone un obstaculo al paso
de lallamay sobretodo a la transmision del calor), de un
espesor minimo de 40 mm.

Los valores indicados en la tabla 11 para los tabiques de
dos hojas Cerabrick®, responden a los criterios anteriores.

Tabla 11: Exigencia de resistencia al fuego (El) para la que son aptas
las distintas soluciones constructivas consideradas.

La primera de las soluciones de la tabla 11 fue objeto de
un ensayo segun la norma UNE 23093:1981, en el labo-
ratorio Afiti-Licof. Dicho tabique de doble hoja estaba
formado por una hoja Cerabrick® 5 y una hoja Cera-
brick® 7 y una capa aislante intermedia de lana de roca
de 40 mm de espesor, revestido por sus dos caras
externas con sendos guarnecidos de yeso de 10 mm.
Se escogio la solucion de arranque del tabique conside-
rada mas desfavorable (arranque del tabique sobre tira
de EPS).

La clasificacion obtenida (segun la norma ahora dero-
gada UNE 23093:1981) es la siguiente:

- Estabilidad al fuego: 180 minutos

. Estanquidad al fuego: 180 minutos
« Parallamas: 180 minutos

« Resistencia al fuego: 120 minutos

En virtud de todo lo anterior, las tabiquerias conside-
radas en la tabla 11, u otras combinaciones de dobles
hojas de piezas Cerabrick® de mayor espesor con aisla-
miento intermedio (6 + 7, 7 + 7, 7 + 10, etc.) son aptas,
desde el punto de vista de su resistencia al fuego, para
su uso como particién interior entre estancias en las
que se exija una resistencia al fuego de EI 120 (DB SI 1).

9.3.3
Higiene, salud y medio ambiente (RE nim. 3)

El sistema de tabiqueria Cerabrick® satisface las condi-
ciones adecuadas para garantizar la higiene y la salud de
los ocupantes y de los usuarios de la obra de construccion.
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El comportamiento higrotérmico de las distintas solu-
ciones constructivas de particiones interiores Cerabrick®
es satisfactorio, en las condiciones establecidas por la
reglamentacion.

En lo relativo al comportamiento higrotérmico del trasdo-
sado de fachada ejecutado con una hoja Cerabrick® se
destaca que éste depende en gran medida de la permea-
bilidad al vapor de agua y del espesor del aislante que
incorpore la fachada, entre la hoja exterior y el trasdosado.

La comprobaciéon del comportamiento higrotérmico de la
fachada debera realizarse en proyecto, a partir de los
valores del marcado CE del aislante prescrito, de la zona
climatica en que se ubica el edificio, asi como a partir de
las condiciones ambientales interiores y exteriores particu-
lares del proyecto.

Las caracteristicas higrotérmicas nominales de la hoja
Cerabrick®a emplear en dicha comprobacién, son las indi-
cadas en la tabla 15c.

9.34
Seguridad de utilizaciéon (RE nam. 4)

La seguridad de utilizacién de la gama de tabiques
Cerabrick® se evalta a partir de las caracteristicas
dimensionales vy resistentes de los distintos espesores
de la pieza (véase el apartado 9.3.4.1) y, en segundo
lugar, observando experimentalmente el comporta-
miento de los tabiques de distintas dimensiones y espe-
sores frente a la accidn de choques y otras acciones de
diversa indole (véase el apartado 9.3.4.2).

9.3.4.1
Analisis de las caracteristicas mecanicas de la pieza
Cerabrick®

En la tabla 12 se recogen las principales caracteristicas
mecanicas y dimensionales nominales de las piezas. De

estos datos se deduce que el disefio de la pieza
contempla un mayor aligeramiento relativo de la misma
al aumentar su espesor, a pesar de lo cual la resistencia
a flexion de la pieza aumenta con el espesor de forma
casi lineal.

9.3.4.2
Analisis de las prestaciones de estabilidad y
robustez de la tabiqueria Cerabrick®

La seguridad de uso de un tabique se evalla en virtud
de su comportamiento frente a acciones mecanicas
externas, tales como impactos de objetos de distintos
tamafios, empujes horizontales, suspensién de cargas
pesadas u otras acciones que pueden esperarse, deri-
vadas del uso normal del mismo, en funcién de la tipo-
logia y uso del edificio en que se ubica la tabiqueria.

Este ensayo ha sido realizado por Applus* segun las
especificaciones y criterios de la Guia DITE num. 003. El
ensayo consta de dos partes:

- Una primera serie de impactos, cargas y choques
con cargas bajas, disefiados para observar la resis-
tencia del tabique frente a cargas moderadas y la
posible ocurrencia de danos funcionales, a fin de
evaluar la durabilidad del mismo.

- Una segunda serie de impactos, cargas y choques
idéntica a la anterior pero con cargas mayores, dise-
fAados para observar la resistencia del tabique frente
a cargas elevadas y la posible ocurrencia de dafos
estructurales, a fin de evaluar la seguridad de uso
del mismo.

Por dafios estructurales se entiende aquellos dafos que
comprometen la estabilidad e integridad del tabique,
mientras que los dafios funcionales son aquellos facil-
mente reparables y que en ninglin caso ponen en peligro
el cumplimiento de los requisitos esenciales del tabique.

. Densidad Espesor de los Num. de Altura de los Anchura de los Resistencia a
Pieza % huecos Masa (kg) aparente L columnas de la P ) .
3 tabiquillos (mm) . alvéolos (mm)  alvéolos (mm) flexion (daN)
(kg/m?) pieza
Cerabrick® 5 60,8 11,60 670 >5 1 51 36 125
Cerabrick® 6 46,1 19,50 930 >5 2 a7 17 175
Cerabrick® 7 60,5 18,30 750 >5 2 51 24 175
Cerabrick® 8 68,4 17,00 610 >5 2 51 31 175
Cerabrick® 9 68,7 18,00 570 >5 2 51 35 225
Cerabrick® 10 70,6 19,00 540 >5 2 51 40 225

Tabla 12: Caracteristicas mecanicas y dimensionales de la pieza Cerabrick®



Las dimensiones de los tabiques ensayados son las que
se indican en la tabla 13, que son crecientes con el
espesor del tabique. En todos los casos el tabique fue
construido con pasta de montaje en proporcién 50/50,
estaba acabado con guarnecido de yeso de 5 mm de
espesor por ambas caras y disponia de una puerta de
dimensiones estandar (2 m x 80 cm) situada a 60 cm del
lateral arriostrado del tabique; el lateral opuesto a éste
quedaba libre (sin arriostrar).

Espesor del Altura del  Longitud del
Formato tabique sin tabi tabique (m)
revestimientos (mm) abique (m) a
Cerabrick® 5 50 3,15 4,10
Cerabrick® 7 70 3,60 5,20
Cerabrick® 10 100 4,65 6,25

Tabla 13: Dimensiones de los tabiques ensayados para el requisito
de seguridad de uso.

El resultado del ensayo se expresa en forma de clasifi-
cacion del tabique en una categoria de uso (I, Il, lll o IV)
y una categoria de cargas (@ o b)?°. Los resultados
obtenidos para cada uno de los formatos se indican a
continuacion:

Cerabrick®5

El tabique ha soportado correctamente las cargas
exceéntricas correspondientes a la categoria de cargas
a, y ha sufrido dafios como consecuencia de los
impactos correspondientes a la categoria de uso Il
Dichos dafios se producen debido a que el espesor del
guarnecido (5 mm) era menor al nominal del sistema
(10 mm).

En consecuencia, el tabique Cerabrick® 5 guarnecido
con 10 mm de yeso por ambas caras es apto para la
categoria de uso Il y categoria de cargas a, dentro de
las dimensiones maximas del tabique definidas en la
tabla 2 del presente DAU.

25 La guia de DITE 003 define pormenorizadamente cada una de
estas categorias. Como referencia se indica que la categoria de
uso IV es el caso mas exigente en cuanto a posibilidad de choques
sobre el tabique, y corresponderia a tabiques que separan, a
distinto nivel, espacios publicos en los que pueden producirse
acumulaciones de personas cuyo uso del edificio puede ser poco
cuidadoso; la categoria | corresponde a espacios accesibles a
usuarios cuyo uso del edificio se presume poco cuidadoso. En
cuanto a las cargas, la categoria a corresponde a lavaderos o
estanterias, y la categoria b corresponde a objetos pesados, como
calderas, muebles de cocina o grandes estanterias.
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Cerabrick® 7

El tabique ha soportado correctamente las cargas
excéntricas correspondientes a la categoria de cargas a
y, posteriormente, las de la categoria b, y ha sufrido
dafios como consecuencia de los impactos de cuerpo
duro correspondientes a la categoria de uso lll. Dichos
dafos, de caracter muy localizado, se producen debido
a que el espesor del guarnecido (5 mm) era menor al
nominal del sistema (10 mm). Los impactos correspon-
dientes a la categoria de uso IV han causado dafios
estructurales en el tabique.

En consecuencia, el tabique Cerabrick® 7 guarnecido
con 10 mm de yeso por ambas caras es apto para la
categoria de uso lll y categoria de cargas b, dentro de
las dimensiones maximas del tabique definidas en la
tabla 2 del presente DAU.

Cerabrick® 10

El tabique ha soportado correctamente las cargas
excéntricas correspondientes a la categoria de cargas a
y, posteriormente, las de la categoria b, y ha sufrido
dafos como consecuencia de los impactos de cuerpo
duro correspondientes a la categoria de uso lll. Dichos
danos, de caracter muy localizado, se producen debido
a que el espesor del guarnecido (5 mm) era menor al
nominal del sistema (10 mm). Los impactos correspon-
dientes a la categoria de uso IV han causado dafos
estructurales en el tabique.

En consecuencia, el tabique Cerabrick® 10 guarnecido
con 10 mm de yeso por ambas caras es apto para la
categoria de uso lll y categoria de cargas b, dentro de
las dimensiones maximas del tabique definidas en la
tabla 2 del presente DAU.

Conclusiones generales acerca del comportamiento
observado de la tabiqueria Cerabrick®

La tabiqueria Cerabrick® presenta un comportamiento
frente a la accion de los choques, las cargas excén-
tricas y, en general, las acciones laterales, propio de un
sistema de tabiqueria de piezas ceramicas huecas. Se
destacan los siguientes aspectos:

- Eltabique ceramico en si mismo no es resistente a los
choques de cuerpos pequeios y duros (que
encarnan los choques de mobiliario, objetos despla-
zables, etc.), por la propia naturaleza dura y fragil de
la ceramica hueca. Dicha resistencia la aporta el guar-
necido de yeso, cuyo espesor minimo debe ser 10
mm. En las estancias en las que por su uso se prevea
una elevada incidencia de este tipo de choques, es
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recomendable aplicar guarnecidos de espesor supe-
rior al nominal o revestimientos continuos de dureza 'y
caracteristicas especificas para este cometido.

- La estabilidad general del tabique es satisfactoria
dentro de las dimensiones maximas del mismo, defi-
nidas para cada espesor en la tabla 2. Los dafios
que producen los choques de cuerpos de distintos
tamafos y energias de choque son en general de
caracter local y debidos a la fragilidad de la arcilla
cocida, pero no comprometen la estabilidad del
tabique. Los puntos débiles del tabique, en los
cuales se observa una mayor incidencia de la fisura-
cién tras los choques, son los vértices de las carpin-
terias y la franja central horizontal situada a media
altura del tabique.

- No obstante, el andlisis de la resistencia del tabique
frente a acciones laterales debe tener en cuenta no
sélo el propio espesor y dimensiones del tabique,
sino muy particularmente ciertas condiciones de
proyecto, como la ubicacién de posibles aberturas e
instalaciones contenidas en el tabique (véase el
apartado 6.1.2)%5.

- En lo que a la durabilidad se refiere, que ha sido
evaluada a través de los dafos funcionales produ-

cidos por cargas moderadas, el comportamiento de
la tabiqueria es adecuado siempre que, como ya se
ha indicado anteriormente, se respete el espesor
nominal de guarnecido de yeso.

Del comportamiento observado de la tabiqueria Cera-
brick frente a impactos, empujes horizontales y cargas
excéntricas, resultan las dimensiones de los tabiques
(longitud y altura maximas y espesor minimo) que son
adecuadas para las distintas categorias de uso de las
estancias del edificio separadas por la tabiqueria, que
quedan especificadas en el apartado 1.3 del DAU.

9.3.5
Proteccion contra el ruido (RE niim. 5)

Se han realizado ensayos de aislamiento al ruido aéreo
de diferentes tipologias de tabiques Cerabrick® Los
ensayos se han llevado a cabo en el laboratorio
Labein?’ y han dado lugar a los resultados que se
indican en la tabla 14.

Las prestaciones acusticas de aislamiento al ruido
aéreo en separaciones entre estancias de distintos usos
y mismo usuario (exigencia de 35 dBA segun NBE CA-
88) pueden alcanzarse con una hoja Cerabrick® 6 o una
hoja Cerabrick® 7 provistas de un guarnecido de yeso

Solucié tructi Masa unitaria de la pieza UNE-EN ISO 717-1:1997 NBE-CA 88
olucion constructiva Cerabrick™ en el ensayo (kg) Rw(C;Ct) R(A)

Hoja simple Cerabrick® 7 (guarnecido de

yeso de 10 mm de espesor por caras) y 19,4 34(0; -3) dB 34,5 dB(A)

rozas

Hoja simple Cerabrick® 7 (quarnecido de

yeso de ‘15 mm d‘e espesorlpor caras) y 19,4 36(-1; -3) dB 36,2 dB(A)

rozas (mismo tabique anterior, con 5 mm

adicionales de yeso por cada cara)

Hoja simple Cerabrick® 6 (guarnecido de

yeso de 10 mm de espesor por caras) y 22,6 36(-1; -4) dB 35,8 dB(A)

rozas

Doble hoja Cerabrick® 5 + Cerabrick® 7

(guarnecido de yeso de 10 mm de

espesor por caras exteriores + pintado + 12,8 / 19,4 47 (-1;-4) dB 47,2 dB(A)

aislante de 40 mm de lana de roca de 30
kg/m?3) 28

Tabla 14: Resultados de ensayo del aislamiento al ruido aéreo de la tabiqueria Cerabrick®

26 Tal como se ha indicado anteriormente, los ensayos se realizan
sobre tabiques que contienen una puerta de dimensiones
estandar.

27 Laboratorio de Control de Calidad de la Edificaciéon (LCCE) del
Gobierno Vasco.

28 Este tabique se uni6 al bastidor de ensayo, en todo su perimetro, a
través de sendas bandas de corcho de 7 mm de espesor y anchura
igual a la anchura de cada una de las 2 hojas que formaban la
probeta.



de 15 mm de espesor por cada cara. Estas presta-
ciones son sensibles a una serie de factores de ejecu-
cién, como el espesor de guarnecido de yeso, el
correcto relleno de posibles puntos singulares del
tabique, el sellado de la tabiqueria a su perimetro, u
otras condiciones de las obras, ajenas a la propia tabi-
queria.

Cerabrick® 6 y Cerabrick® 7 son los formatos desti-
nados a la particién entre estancias de distintos usos y
mismo usuario; el aislamiento al ruido aéreo de otros
formatos de espesor superior (Cerabrick® 8, 9y 10) no
ha sido determinado, si bien debe tenerse en cuenta
que se trata de formatos mas huecos, cuya masa
superficial es en algunos casos menor que la de Cera-
brick® 6 y 7 (véase la tabla 16).

9.3.6
Ahorro de energia y aislamiento térmico (RE nim. 6)

El sistema Cerabrick® como cualquier otra fabrica de
ceramica hueca, no esta destinado por si mismo a
cumplir funciones de aislamiento térmico ya que tiene
un potencial aislante térmico modesto. Sin embargo, si
complementa las prestaciones de aislamiento térmico
del cerramiento del que forme parte, asi como contri-
buye a su inercia térmica y condiciona su comporta-
miento higrotérmico.

Las propiedades higrotérmicas de las piezas ceramicas
Cerabrick® segun el marcado CE de las mismas, se
indican en la tabla 15a.

Las prestaciones térmicas de las dobles hojas Cera-
brick®y de los trasdosados de fachada dependeran
fundamentalmente del espesor de la capa aislante inte-
rior y de su conductividad térmica declarada por el
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suministrador, por lo que deberan calcularse caso por
caso. Las citadas propiedades caracteristicas deberan
tomarse del marcado CE del producto aislante.

Los valores de transmitancia térmica de distintas solu-
ciones constructivas del sistema Cerabrick® se indican
en la tabla 15b. A continuacién se aportan los datos que
el proyectista puede emplear en el disefio térmico de la
obra.

Transmitancia térmica

Las prestaciones térmicas de las dobles hojas Cera-
brick® y de los trasdosados de fachada dependeran
fundamentalmente del espesor de la capa aislante inte-
rior y de la conductividad térmica declarada por el sumi-
nistrador del aislante a través de su marcado CE, por lo
que deberan calcularse caso por caso. A modo de
ejemplo, se indican a continuacién las prestaciones
calculadas de transmitancia térmica de varias solu-
ciones constructivas de una y dos hojas contempladas
en el presente DAU, considerando la contribucién de un
aislamiento térmico intermedio, de los revestimientos
de yeso (10 mm) de las caras vistas de la doble hoja, asi
como las resistencias térmicas superficiales. Para
realizar estos célculos se han utilizado los datos de los
materiales de las tablas 15a'y 15c.

Criterios para la comprobacién de la limitacion de
condensaciones

La comprobacion del comportamiento higrotérmico de
las soluciones constructivas proyectadas podra reali-
zarse a partir de los valores que aparecen en la tabla
15a de este DAU y de los valores del marcado CE de los
componentes del sistema declarados por los fabri-
cantes, en las condiciones que define el DB-HE1 del
CTE para la limitacién de condensaciones (dimen-

Conductividad térmica
declarada de la pieza A.p de disefio de la pieza Leq

. P Espesor nominal
Pieza ceramica

Conductividad térmica

Calor especifico cp Coeficiente de difusion

(mm) W/m-K) W/m-K) (kJ/kg-K) del vapor de agua, p
Cerabrick® 5 50 0,23 0,24
Cerabrick® 6 60 0,27 0,28
Cerabrick® 7 70 0,19 0,19 1,0 5/10
Cerabrick® 8 80 0,19 0,19
Cerabrick® 9 90 0,23 0,24
Cerabrick® 10 100 0,23 0,24

Tabla 15a: Propiedades de las piezas ceramicas Cerabrick®, segun el marcado CE de las mismas.



Pagina 42 de 48 « DAU 05/034 < Ediciéon B

L. . Transmitancia
Solucién constructiva

Uso en zonas climaticas segun

térmica, U (W/m2-K)(" Parte de la envolvente térmica DB-HE1
Cerabrick® 5 1,93
Cerabrick® 6 1,91
1 hoja Cerabrick® con guarnecido  Cerabrick® 7 1,47 Medianerias / Particiones interiores No apto
de yeso por ambas caras Cerabrick® 8 1,37 que limiten con zonas comunes® P
Cerabrick® 9 1,46
Cerabrick® 10 1,38
Cerabrick® 5+
Cerabrick® 7 0,56
Doble hoja Cerabrick® y aislante de Cerabrick® 6+ Medianerias / Particiones interiores A B,C.D,E

Cerabrick® 7+ 0,56
Cerabrick® 7+
Cerabrick® 10+ 0,51

lana de roca de 40 mm

que limiten con zonas comunes®

Tabla 15b: Valores calculados de la transmitancia térmica para distintas soluciones constructivas Cerabrick® y usos en zonas climaticas segun CTE.

(1) Valores de transmitancia térmica sin considerar el coeficiente b de reduccion de temperatura relacionado al espacio no habitable.
Siincluyen la resistencia superficial de las capas de aire en contacto entre las caras del cerramiento y el ambiente interior.

Estos valores de U se han obtenido a partir de una lambda equivalente de la fabrica que se toma igual a la conductividad de disefio de la
pieza (la cual contempla la correccion por humedad), puesto que la incidencia de las juntas en esta fabrica es poco significativa, ya que la
proporcién entre la superficie de junta y superficie de pieza es muy pequefa y la conductividad del mortero de yeso empleado es préxima
ala de la pieza. Cabe destacar finalmente que cuando el tabique debe cumplir requisitos de aislamiento térmico, estos se alcanzan por
empleo de una capa de aislamiento térmico ajena al tabique, que es la capa que aporta al cerramiento sus prestaciones aislantes.

2 Zonas climaticas definidas sin considerar el coeficiente b de reduccién de temperatura relacionado, para particiones interiores en contacto

con espacios no habitables.

Conductividad térmica

Densidad aparente Calor especifico, cp Coeficiente de difusion

Elemento Espesor (mm) de disefio (W/m-K) (kg/m3) (kJ/kg-K)* del vapor de agua, p
Fabrica de ladrillo cera-

mico hueco sencillo / 40 a 100 Véase la tabla 15a Véase la tabla 12 5/10

doble de gran formato 1.0

Yeso 10 0,40 900 4/10

Lana de roca 40 0,036 22 1

Tabla 15c: Caracteristicas higrotérmicas de los componentes del sistema Cerabrick®

siones, usos y situacion de los tabiques respecto de los
15a de este DAU y de los valores del marcado CE de los
componentes del sistema declarados por los fabri-
cantes, en las condiciones que define el DB-HE1 del
CTE para la limitacién de condensaciones (dimen-
siones, usos y situacién de los tabiques respecto de los
espacios divididos, clase de higrometria, condiciones
ambientales exteriores e interiores, etc.).

Las caracteristicas higrotérmicas nominales de los
componentes del sistema Cerabrick® a emplear en
dicha comprobacién se indican en la tabla 15c. La
conductividad térmica, el coeficiente de difusién del
vapor de agua y la densidad corresponden a los valores
del marcado CE de los productos o, en su defecto, a los
valores definidos en la base de datos del programa
LIDER del CTE. El calor especifico se ha tomado del
Anexo A de la norma UNE-EN 1745.

Asi mismo, se ha estudiado el comportamiento higrotér-
mico en las condiciones establecidas por el CTE sobre
unas soluciones constructivas tipicas realizadas con el
sistema Cerabrick® Unicamente se estima oportuno
comentar, en relacion al trasdosado de fachada ejecu-
tado con una hoja de Cerabrick® que su comporta-
miento depende en gran parte de las caracteristicas
higrotérmicas y espesores de los elementos que forman
parte del sistema, especialmente de las caracteristicas
de la hoja ceramica exterior de fachada y del aislante, si
lo hubiera, entre la hoja exterior y el trasdosado.

Inercia térmica

Se incluyen en la tabla 16 las caracteristicas del tabique
Cerabrick® necesarias para el célculo de la inercia
térmica:
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Masa superficial total del tabique

i e iya29
Solucién constructiva guarnecido (kg/m?)30

Transmitancia en K (W/m2-K) Capacidad calorifica (kJ/kg-K)

Cerabrick® 5 51,3
Cerabrick® 6 74,0
Cerabrick® 7 70,5
Cerabrick® 8 66,8
Cerabrick® 9 69,7
Cerabrick® 10 72,5

Véase la tabla 15b 1,0

Tabla 16: Datos para el célculo de la inercia térmica de la tabiqueria Cerabrick®

9.3.7
Aspectos de durabilidad y servicio

La durabilidad del sistema Cerabrick® frente a posibles
agentes térmicos (proximidad de focos de calor
intenso), quimicos y biolégicos propios de los usos
normales en edificacion es satisfactoria. La durabilidad
frente a agentes mecanicos se evalua en relacion con
los siguientes dos agentes:

« Choques y empujes horizontales de valor moderado:
la evaluacion favorable se ha realizado a través de
los ensayos cuyos resultados se detallan en 9.3.4.

« Acciones procedentes de los forjados: se ha
evaluado favorablemente el comportamiento de las
juntas de unién entre el tabique y el forjado superior
(véase 9.2.2) e inferior. Este ultimo caso se ha
evaluado a través de ensayos de resistencia a trac-
cién de las 3 tipologias propuestas para la junta de
arranque, simulando la situacién que puede
preceder a la abertura de dicha junta por deforma-
cion diferencial entre el forjado inferior y el tabique.
La unién mas resistente es la propia de la junta de
arranque con pasta de montaje, mientras que las
otras dos soluciones, que incorporan una banda de
EPS o una banda de corcho, presentan valores de
resistencia a traccién mas moderados. Las roturas
son aproximadamente adhesivas (en la interfase
entre la tira de arranque y la pasta) y cohesivas (en el
seno de la tira de arranque) al 50%-50%, y se
producen tras alargamientos del espesor de la junta
del orden de 1 mm.

Este comportamiento es adecuado en la situacién
en la que una posible deformaciéon del forjado
arrastra y tracciona el tabique, en cuyo caso la
rotura se produce en la junta mas débil (junta de tira
de arranque, que queda siempre oculta en el pie del

tabique), y no en las juntas centrales de la fabrica,
mucho mas visibles.

La durabilidad de los revestimientos previstos sobre el
sistema Cerabrick® es adecuada, siempre que los
materiales de revestimiento cumplan las especifica-
ciones propias y se sigan los criterios e instrucciones de
ejecucion indicados en el capitulo 6.

En lo relativo a las condiciones de servicio, el sistema
Cerabrick® permite construir tabiques con niveles de
aplomo y planeidad satisfactorios, que pueden ser final-
mente corregidos por aplicaciéon de los revestimientos
previstos. La planeidad de acabado de los mismos
dependera finalmente de la bondad de los materiales de
acabado y de su correcta ejecucion.

29 En todos los casos se ha considerado que el tabique esta guarnecido
por ambas caras con el espesor nominal de guarnecido (10 mm).

30 Calculo realizado considerando una densidad del guarnecido de
yeso de 900 kg/m3 (seguin LIDER-CTE), que resulta en una masa
superficial total de 18 kg/m2, entre las dos caras de 10 mm de
espesor.
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10.
Seguimiento del DAU

El presente DAU queda sujeto a las acciones de segui-
miento que periddicamente lleva a cabo el ITeC, de
acuerdo con lo establecido en el Reglamento del DAU.
El objeto de este seguimiento es comprobar que las
caracteristicas del producto y del sistema constructivo,
asi como las condiciones de puesta en obra y de fabri-
cacion, siguen siendo validas para los usos a los que el
sistema esta destinado.

En caso de que existan cambios relevantes que afecten
a la validez del DAU, éstos daran lugar a una nueva
edicién del DAU que anulara la anterior (esta nueva
edicion tomara el mismo codigo del DAU que anula y
una nueva letra de edicién). La nueva edicién del DAU
se incorporara en formato pdf a la pagina web del [TeC
www.itec.cat.

Cuando las modificaciones sean menores y no afecten
a la validez del DAU, éstas se recogeran en una lista de
modificaciones que complementa y modifica puntual-
mente la edicién vigente del DAU. Dicha lista se incor-
pora como capitulo 14 de este DAU.

11.

Comisién de expertos

Este DAU ha sido sometido a la consideracion de una
Comisién de Expertos, tal y como se indica en el Regla-
mento y en la Instruccién de trabajo para la elaboracién
del DAU.

La Comisién de Expertos ha estado constituida por repre-
sentantes de distintos organismos e instituciones, que
han sido seleccionados en funcién de sus conocimientos,
independencia e imparcialidad para emitir una opinion
técnica respecto al ambito cubierto por este DAU.

Los comentarios y observaciones realizados por los
miembros de esta Comision han sido incorporados al
texto del presente DAU; a continuacion se incluye sepa-
radamente un comentario de caracter general formu-
lado por la Comision.

Las actuales tecnologias constructivas y de fabricacion
permiten el empleo de estructuras de luces cada vez
mayores y de sistemas de tabiqueria basados en
formatos de tamafio también creciente. Esto conduce a
unos mayores valores de deformacion de los forjados
(en términos absolutos) y a una presumible menor capa-
cidad de deformacién de las tabiquerias frente a las
tabiquerias de tipo tradicional (de formato mas
pequefo); no obstante, las tabiquerias unidas con
pastas de base de yeso gozan de una mayor capacidad
de deformacion en sus juntas, frente a la limitada capa-
cidad de otros morteros habitualmente empleados,
como el mortero de cemento.

En consecuencia, es importante que, especialmente en
los casos de grandes luces (aproximadamente a partir
de 7 m), el proyectista tenga en cuenta la rigidez de los
forjados del edificio en relacion con la capacidad de la
tabiqueria de asumir deformaciones verticales.



12.

Documentos de referencia

Las referencias que se listan a continuacién han sido
empleadas en la elaboracion del DAU. Las marcadas
con un asterisco (*) corresponden a normas actualmente
anuladas, en cuyo caso también se han empleado en el
DAU las normas que las han reemplazado.

Normativa de edificacién de obligado cumplimiento

CTE - Cddigo Técnico de la Edificacion. Ministerio
de Vivienda, marzo de 2006. Parte .

CTE - Cddigo Técnico de la Edificacion. Ministerio
de Vivienda, marzo de 2006. Parte Il:

- DB SE-AE Acciones en la edificacion.

- DB SE-F Estructuras de fabrica.

- DB HS - Salubridad.

- DB-SI Seguridad en caso de incendio.

- DB HE Ahorro de energia.

- DB- SU Seguridad de uso.

NBE CA-88 "Norma Basica de la Edificacion. Condi-
ciones acusticas en los edificios".
NCSE-02 "Norma de la construccién sismorresis-
tente: parte general y edificacion".

EFHE "Instruccion para el proyecto y ejecucion de
forjados unidireccionales de hormigén estructural
realizados con elementos prefabricados".

Otras referencias de edificacion

Directiva de Productos de la Construcciéon
89/106/CEE.

RY-85 Pliego general de condiciones para la recepcion
de yesos y escayolas en las obras de construccion.

Real Decreto 312/2005, de 18 de marzo de 2005,
por el que se aprueba la clasificacién de los
productos de construccién y de los elementos cons-
tructivos en funcién de sus propiedades de reaccién
y resistencia al fuego.

NTE - RPG47. Norma Tecnoldgica de la Edificacion
para Revestimientos de Paramentos.

Normativa de producto

UNE-EN 771-1 (y UNE-EN 771-1:2003/A1). Especifi-
caciones de piezas para fabrica de albaiileria. Parte
1: piezas de arcilla cocida.

Guia de DITE 003: Internal partition kits for use as
non-loadbearing walls (edition december 1998).

UNE 67044:1988. Ladrillos ceramicos huecos de
gran formato. Designacion y especificaciones (*).

Normativa de ensayo

UNE-EN 772-1:2002. Métodos de ensayo de piezas
para fabrica de albafileria. Parte 1: Determinacién
de la resistencia a compresion.

Pagina 45 de 48 « DAU 05/034 + Edicion B

UNE-EN 772-3:1999. Métodos de ensayo de piezas
para fabrica de albafileria. Parte 3: Determinacion
del volumen neto y del porcentaje de huecos por
pesada hidrostatica de piezas de arcilla cocida para
fabrica de albanileria.

UNE-EN 772-5:2002. Métodos de ensayo de piezas
para fabrica de albanileria. Parte 5: Determinacion
del contenido en sales solubles activas en las piezas
de arcilla cocida para albaiileria.

UNE-EN 772-11:2001. Métodos de ensayo de
piezas para fabrica de albafileria. Parte 11: Determi-
nacién de la absorciéon de agua por capilaridad de
piezas para fabrica de albafileria, en hormigén,
piedra natural y artificial, y de la tasa de absorcion
de agua inicial de las piezas de arcilla cocida para
fabrica de albafileria.

UNE-EN 772-13:2001. Métodos de ensayo de
piezas para fabrica de albafileria. Parte 13: Determi-
nacion de la densidad absoluta seca y de la
densidad aparente seca de piezas para fabrica de
albafiileria (excepto piedra natural).

UNE-EN 772-16:2001. Métodos de ensayo de
piezas para fabrica de albafileria. Parte 16: Determi-
nacioén de las dimensiones.

UNE-EN 772-20:2001. Métodos de ensayo de
piezas para fabrica de albafiileria. Parte 20: Determi-
nacion de la planeidad de las caras de piezas para
fabrica de albanileria de hormigon. Piedra artificial y
piedra natural.

UNE-EN 1745: 2002. Fabrica de albanileria y
componentes para fabrica. Métodos para deter-
minar los valores térmicos de proyecto.

UNE 23093:1981. Ensayo de la resistencia al fuego
de las estructuras y elementos de la construccion (*).

UNE 67027:1984. Ladrillos de arcilla cocida. Deter-
minacion de la absorcién de agua.

UNE 67042:1998. Piezas ceramicas de arcilla de gran
formato. Determinacién de la resistencia a flexion.

UNE 67043: 1998. Piezas ceramicas de arcilla
cocida de gran formato. Medicién de las dimen-
siones y comprobacion de la forma.

UNE 67031:1985. Ladrillos de arcilla cocida. Ensayo
de succién (¥).

UNE-EN ISO 717-1:1997. Acustica. Evaluacion del
aislamiento acustico en los edificios y de los elementos
de construccién. Parte 1: Aislamiento a ruido aéreo.

UNE-EN ISO 6946: 1997 Elementos y componentes
en edificacion. Resistencia y transmitancia térmica.
Método de célculo.
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13.

Evaluacion de la adecuacion al
uso

Vistas y evaluadas las siguientes evidencias técnicas
experimentales obtenidas durante la elaboracion del
DAU 05/034 siguiendo los criterios definidos en la Guia
de Evaluacion del DAU 05/034, elaborada por el ITeC:

. resultados de los ensayos de caracterizacion del
producto y de los componentes del sistema

. resultados de los ensayos y de los calculos de
adecuacioén al uso del sistema

. informacién obtenida en las visitas de obra reali-
zadas

. control de la produccién en fabrica aplicado a la
fabricacion de Cerabrick®

« instrucciones para el montaje y ejecucioén del
sistema constructivo

« criterios de proyecto del sistema constructivo,

se considera que el ITeC tiene evidencias para declarar
que el sistema de tabiqueria Cerabrick® basado en la

pieza ceramica Cerabrick® fabricada en la planta de
produccién de Cerabrick Grupo Ceramico SA de Fuen-
mayor, y construido de acuerdo con las instrucciones
que constan en este DAU, es adecuado para la cons-
truccion de:

» Paredes divisorias interiores no portantes
» Trasdosados de fachada
- Armarios empotrados, forrado de pilares, trasteros

puesto que cumple con todos los requisitos reglamen-
tarios en materia de proteccién contra incendios, aisla-
miento acustico y térmico, seguridad de uso, salud,
higiene y medio ambiente, asi como los requisitos de
durabilidad y servicio.

En consecuencia, y una vez sometido este documento
a la consideraciéon de la Comision de Expertos y reco-
gidos los comentarios realizados por la Comisién, el
ITeC otorga el DAU al producto Cerabrick® fabricado
por Cerabrick Grupo Ceramico SA.

DAU
gg %%@gg;%ién al uso

ITeC

14 de noviembre de 2005

El Director General del ITeC
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14.

Lista de modificaciones de la
presente edicion

La version informatica del DAU recoge, si las hubiera, las actualizaciones, modificaciones y correcciones de la
edicién B del DAU 05/034, indicando para cada una de ellas su fecha de incorporacion a la misma, de acuerdo con
el formato de la tabla siguiente.

Numero Pagjnay Donde dice... Debe decir... Fecha
capitulo
El siguiente texto substituye a la totalidad del capitulo:
1 Pag. 40 9.3.5. Proteccidn frente al ruido (RE nim. 5) 31/10/08
935 9.3.5.1 Aislamiento al ruido aéreo
Proteccion  ge han realizado ensayos de aislamiento al ruido aéreo de diferentes tipologias de tabiques
co_ro1|tra el Cerabrick®, en el laboratorio Labein?’, segun la norma UNE-EN ISO 140-3, obteniéndose los valores
ruido (RE e indice global de reduccion acUstica (R.) y los términos de adaptacion espectral (C y Cy) segn
nam. 5) UNE-EN ISO 717-1, asi como los indices globales de reduccién acustica ponderados A, Ra Y Ray-
.z . Rw C Ctr RA RA,!r
Solucién constructiva (dB) (dB) (dB) (dBA) (dBA)

Hoja simple Cerabrick® 6 (guarnecido de
yeso de 10 mm de espesor por ambas 36 -1 -4 35,8 32
caras) con rozas

Hoja simple Cerabrick® 7 (guarnecido de
yeso de 10 mm de espesor por ambas 34 0 -3 34,5 31
caras) con rozas

Hoja simple Cerabrick® 7 (guarnecido de

yeso de 15 mm de espesor por ambas

caras) con rozas (mismo tabique anterior, 36 -1 -3 36,2 33
con 5 mm adicionales de yeso por cada

cara)

Daoble hoja Cerabrick® 5 + Cerabrick® 7

(guarnecido de yeso de 10 mm de espesor 47
por caras exteriores + pintado + aislante de

40 mm de lana de roca de 30 kg/m®)®

-1 -4 47,2 43

Tabla 14: Parametros de aislamiento al ruido aéreo del sistema Tabique Cerabrick® a partir de datos
de ensayos.

Los valores minimos de los indices de reducciéon sonora de los elementos constructivos interiores de
separacion (Ra) exigidos por el DB-HR son:

- Separacion entre misma unidad de uso (habitables y protegidos): Ra > 33 dBA.

- Separacién con zonas comunes Yy recintos protegidos con puertas o ventanas: Ry > 50 dBA
(muro) y Ra> 30 dBA (puertas y ventanas).

- Separacion con zonas comunes y recintos habitables con puertas o ventanas: Ry> 50 dBA (muro)
y Ra> 20 dBA (puertas y ventanas).

Los valores de R, de la tabiqueria Cerabrick® 6 o superior la hacen apta para separacion de recintos
de la misma unidad de uso.

Los elementos constructivos interiores de separacion, asi como las fachadas, cubiertas, medianerias y
los suelos en contacto con el aire exterior que conforman cada recinto de un edificio deben tener, en
conjuncion de los elementos constructivos adyacentes, unas caracteristicas tales que se cumplan los
valores minimos de aislamiento al ruido aéreo definidos en el apartado 2.1.1 del DB-HR:

- Separacion entre distintas unidades de uso (protegido / habitable): Dyt > 50 / 45 dBA.
- Muros colindantes con otros edificios (medianerias):
o  Cerramiento individual: Damntar > 40 dBA
0  Ambos cerramientos: Dyt > 50 dBA
- Separacion de recinto de instalaciones y actividades (protegido / habitable): Dy a > 55/ 45 dBA.
- Separacién de zonas comunes sin puertas ni ventanas (protegido / habitable): Dyra> 50 / 45 dBA.

- Separacion de recintos protegidos frente a ruido procedente del exterior en general: 30 < Do nr At
< 47 dBA (tabla 2.1 DB-HR).

El proyectista comprobara el cumplimiento de las exigencias minimas del DB-HR arriba indicadas en
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NUmero Pagjnay Donde dice... Debe decir... Fecha

capitulo
los distintos recintos del edificio, de acuerdo con la metodologia contemplada en la opcién general del
DB-HR (véase el apartado 3.1.3), empleando los valores del indice global de reduccién aculstica
ponderado A (R,) de la tabiqueria Cerabrick®.
En este calculo se tendran en cuenta las dimensiones de los recintos del edificio y se consideraran
todos los caminos de transmisién acustica entre los recintos separados por el elemento vertical en
cuestion.
Los elementos constructivos deberan disponerse de acuerdo con las condiciones de disefio y
ejecucion de uniones entre elementos definidas en los apartados 3.1.4 y 5 del DB-HR.
#"Laboratorio de Control de Calidad de la Edificacién (LCCE) del Gobierno Vasco.
% Este tabique se uni6 al bastidor de ensayo, en todo su perimetro, a través de sendas bandas de corcho de 7 mm de
espesor y anchura igual a la anchura de cada una de las 2 hojas que formaban la probeta.
9.3.5.2 Absorcién acustica
La reglamentacion espafiola contempla la limitacion del ruido reverberante en determinados recintos.
El apartado 2.2 del DB-HR establece limites del valor del tiempo de reverberacién para aulas o salas
de conferencias y para comedores o restaurantes, asi como valores maximos de absorciéon en zonas
comunes de edificios de uso residencial o docente colindantes con recintos habitables con los que
comparten puertas.
Los requisitos del apartado 2.2 del DB-HR deben comprobarse en proyecto, considerando la geometria
de los recintos implicados y los coeficientes de absorcién de las superficies que los conforman, segin
la metodologia del apartado 3.2 del DB-HR.
El coeficiente de absorcién acustica medio (o) de los acabados de yeso, segun el “Catalogo de
elementos constructivos del CTE”, es 0,01.

2 Pag. 45 NBE CA-88 “Norma Basica de la Edificacion. --- 31/10/08

Condiciones acusticas en los edificios”

12.

Documento

s de

referencia

APLICABILIDAD DEL DAU 01/003 DURANTE EL PERIODO TRANSITORIO DE APROBACION DEL CTE

-- -- Se ha revisado la conformidad del producto y de las soluciones constructivas propuestas para dar  31/10/08
cumplimiento a las exigencias basicas de la reglamentaciéon. La reglamentacién de referencia
considerada en el DAU son los Documentos Bésicos del CTE: DB SE, DB SI, DB HS, DB SU, DB HE y
DB HR.

Teniendo en cuenta lo anterior, la aplicabilidad del DAU, de acuerdo con las condiciones transitorias
prescritas por el RD314/2006, de aprobacién del Cadigo Técnico de la Edificacion, y del RD1371/2007
de aprobacion del DB-HR, es:

DAU plenamente aplicable en cualquier proyecto de edificacion y para todos los requisitos
béasicos.

El usuario del DAU debe consultar siempre la versién informatica de la ediciéon B del DAU 01/003, que se encuentra
disponible en la pagina web del Instituto, www.itec.es, para asi cerciorarse de las modificaciones del mismo que
hayan podido surgir durante su vigencia.

Institut de
I T e C Tecnologia de la Construccio
de Catalunya

A
Wellington 19

E-08018 Barcelona AFplUS@

tel. 933 09 34 04
fax 933 00 48 52 150 oot

e-mail: qualprod@itec.es Certification

Technological

. Center
http://www.itec.es ACREDITADO POR ENAC
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